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INSTRUCTIONS FOR USE

Presigum Putty Soft: Vinylpolysiloxane for first impressions with elastic final con-
sistency, recommended for all impression techniques: two-stage (double impres-
sion*) or single-stage (simultaneous).

Presigum Tray Material: High viscosity vinylpolysiloxane. Recommended for
filling impression trays in conjunction with a 'wash' within the Presigum range
(i.e. light body, extra light body & regular body) in the single-stage (simultaneous)
technique.

Presigum Monophase: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysilo-xane. A single
viscosity monophase material recommended for use as a preparation wash and
for filling individual impression trays. Also if desired this Monophase can be used
in conjunction with a 'wash' from the Presigum range (i.e. light body, extra light
body&regular body) in the single-stage (simultaneous) technique.

Presigum Regular Body: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recom-
mended for use in conjunction with Presigum Putty or Tray Material in the single-
stage (simultaneous) technique, or as a monophase material in a special tray.

Presigum Light Body: Low viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended
for use in conjunction with Presigum Putty or Tray Material in the two-stage
(double impression*) or single-stage (simultaneous) technique.

* When using this product in the two-stage (double impression) technique, we
recommend that you place a polythene spacer sheet on the putty during the first
stage of impression taking to improve detail quality in the next stage.

IMPRESSION TRAYS: PREPARATION AND ADHESIVES

All standard and/or special trays can be used, provided they are rigid and non-
deformable. Proper adhesion of the material to the impression tray is essential
to avoid errors, especially during removal from the mouth. To ensure a strong
bond, make sure that the adhesive is appropriate for the type and material of
the tray.

IMPORTANT: When using special trays, ask the technician if the resin used is self
or light curing. For correct use, follow the instructions for each individual
adhesive.
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INSTRUCTIONS FOR USE

Presigum Putty Mixing:

- Take the 2 components out of the tubs using the colour coded dosing spoons.

- Mix identical proportions of Base and Catalyst; until you obtain a homogeneous
mix, with no streaks (about 30 sec.) Then place into the impression tray.

WARNINGS:

- Proportions must be strictly observed in order to have the right setting times:
alarger quantity of catalyst does not accelerate the setting time.

- Close tubs immediately after use. Do not invert lids, lower lids and dosing
spoons.

-Contact with latex gloves may prevent polysiloxanes from hardening. Avoid
direct or indirect contact with latex gloves. Instead, wash your hands well to
eliminate all traces of impurities or use vinylgloves.

-Take care not to stain your clothing as vinylpolysiloxanes are chemically resistant.

PRESIGUM FLUIDS CARTRIDGE VERSION PREPARING THE DEVICE:

Warning: Before assembling the tip, ensure that the two components (base and
catalyst) flow out evenly by applying a light pressure on the dispenser lever and
extruding a small amount of material, which must be removed. Subsequently,
insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge.

PRESIGUM FLUIDS TUBE VERSION

(Only for Presigum Light Normal and Presigum Regular)

Mixing: Spread the components in lines of equal length on the mixing pad. Mix
thoroughly with the spatula, until a homogeneous colour is obtained, according
to the times shown on the schedule. After use, recap the tube, making sure the
caps are not reversed.

WARNING: In sensitive subjects, vinyl polysiloxanes may cause irritation or other
allergic reactions.

CLEANING AND DISINFECTION OF THE IMPRESSION
After rinsing well under running water, the impression can be immediately
disinfected.



INSTRUCTIONS FOR USE

CASTING MODELS

There is no need to wait; models may be cast immediately after disinfection, or
up to two weeks later, provided that the impression is kept at room temperature.
Presigum is compatible with all the best plasters on the market and with
polyurethane resins..

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER
The dispenser can be cleaned, disinfected, and sterilised by immersion in liquid or
in a steam autoclave.

STORAGE

Impressions made with Presigum must be kept at room temperature. Presigum
impression materials are guaranteed for 3 years following the date of production
provided they are kept at a temperature of between 5° and 27°C / 41°- 80°F.

GALVANISATION
Presigum impressions may be galvanised with copper or silver.

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided
in any form, be that verbal, written or through demonstrations, are based upon
the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as
non-binding information, also in relation to possible third party claims, and do
not exonerate the user from personally checking whether the product is suitable
for the planned use. Use and application by the user take place under no possible
control by the company, and are therefore under the user's responsibility.
Possible liability for damages is limited to the value of goods supplied by the
company and utilized by the user.
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INSTRUCTIONS FOR USE

Time For Clinical Use

l 30" Mixing time

1'30" 2'30"
Working time Time in mouth
(max)
&
Setting time

l 30" Mixing time

2 3'30"
Working time Time in mouth
(max)
5'30"

Setting time

Putty Soft - Fast Setting
Tray Material

Light Body - Fast Setting
Super Light - Fast Setting

Putty Soft - Normal Setting
Monophase

Light Body - Normal Setting
Regular Body - Normal Setting.



TECHNICAL DATA

Presigum

INSTRUCTIONS FOR USE

. Light Body | Reg.Body | Light ™ Putty Soft | Putty Soft
Presiguin | Normal | Normal Body Matayal | Normal Fast
‘ Setting Setting  |L.Fast Setting Setting Setting
Type3 | Type2 | Type3 | Type2 Type 1 TypeO | TypeO
150 4823 Light: ~bodiedLight-bodit ~bodi y-bodi y-bodi y-bod
C c Consistency |C
Mixing ratio . .
Base: Catalyst 11 11 11 11 11 11 11
n tub i tub Auto Auto Auto
Mixing Time intube | Inthe | ixing | mixing | mixing 30" 30"
30" 30"
system | system | system
Total Working . . 130" . 130" . 130"
Tt 2 2 1130 2 130 2 1130
Time in Mounth . - - iy iy - -
(min) 330" 330 2130 3130 2130 330 2130
Setting Time* 530" 530" @ 5'30" 4 530" 4
Strain in
Compression 35% 3-5% 35% 3-5% 3-5% 13% 13%
(min - max)
RecoveryFrom | g9 5o, | 500,5% | >99,5% | >99,5% | >995% | >99,0% | >99,0%
Deformation
Linear Dimen-
sionalchange 24 | <0,20% | <0,20% | <020% | <0,20% | <020% | <0,20% | <0,20%
hours
";:::‘j’: 4542 4542 45£2 5432 60£2 602 602

The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C - 73°F. Higher
temperatures reduce the times, lower temperatures increase them. "FOR DENTAL USE ONLY".




GEBRAUCHSANWEISUNG

Anwendungen Presigum Putty Soft: Vinylpolysiloxan fiir den ersten Abdruck mit
elastischer Endkonsistenz, empfohlen fiir alle Abformtechniken: zweistufig
(Doppelabdruck*) oder einstufig (simultan).

Presigum Loffel-Material: Hochviskoses Vinylpolysiloxan. Empfohlen zum Fiillen
von Abdruckléffeln in Verbindung mit einer "Aufbereitung" innerhalb des
Presigum-Sortiments (d.h. light body, extra light body & regular body) in der
einstufigen (simultanen) Technik.

Presigum Monophase: Hydrophiles Vinylpolysiloxan mit mittlerer Viskositat. Ein
Monophasenmaterial mit einer Viskositat, das fur die Verwendung als
Préparationsaufbereitung und zum Fiillen einzelner Abdruckléffel empfohlen
wird. Falls gewiinscht, kann diese Monophase in Verbindung mit einer
"Aufbereitung" aus der Presigum-Reihe (d.h. light body, extra light body & regular
body) in der einstufigen (simultanen) Technik verwendet werden.

Presigum Regular Body: Hydrophiles Vinylpolysiloxan mit mittlerer Viskositat.
Empfohlen fiir die Verwendung in Kombination mit Presigum Putty oder Loffel-
Material in der einstufigen (simultanen) Technik oder als monophasiges Material
in einem speziellen Loffel.

Presigum Light Body: Niedrigviskoses hydrophiles Vinylpolysiloxan. Empfohlen
zur Verwendung in Verbindung mit Presigum Putty oder Loffel-Material in der
zweistufigen (Doppelabdruck*) oder einstufigen (simultan) Technik.

*Wenn Sie dieses Produkt in der zweistufigen (Doppelabdruck) Technik
verwenden, empfehlen wir Ihnen, wéihrend der ersten Phase der
Abdruckabnahme eine Polyethylen-Abstandsschicht auf den Putty zu legen, um
die Detailqualitit in der ndchsten Stufe zu verbessern.

Abdruckléffel: Verarbeitung und Adhésive: Alle Standard- und/oder Spezialléffel
kénnen verwendet werden, sofern sie starr und nicht verformbar sind. Die
richtige Haftung des Materials am Abformloffel ist wichtig, um Fehler zu
vermeiden, insbesondere bei der Entnahme aus dem Mund. Stellen Sie sicher,
dass das Adhasive fir den Typ und das Material des Abdruckl6ffels geeignet ist,
um eine starke Bindung zu gewahrleisten.



GEBRAUCHSANWEISUNG

WICHTIG: Wenn Sie spezielle Schalen verwenden, fragen Sie den Techniker, ob
das verwendete Harz selbst oder lichthartend ist. Befolgen Sie fur die korrekte
Verwendung die Anweisungen fiir jeden einzelnen Klebstoff.

WICHTIG: Wenn Sie spezielle Abdruckléffel verwenden, fragen Sie den Techniker,
ob das Resin fiir die Selbst- oder Lichthartung verwendet wird. Fir die korrekte
Verwendung befolgen Sie die Gebrauchsanweisungen fiir jedes einzelne
Adhisive.

Presigum PUTTY VERMISCHEN:

- Nehmen Sie die 2 Komponenten mit den farbkodierten Dosierléffeln aus den
Bechern.

- Mischen Sie identische Anteile von Base und Katalysator; bis Sie eine homogene
Mischung ohne Schlieren erhalten (ca. 30 Sek.). Dann in den Abdruckloffel legen.

WARNUNG:

- Proportionen missen unbedingt eingehalten werden, um den richtigen
Abbindevorgang zu erzielen: Eine groBere Katalysatormenge beschleunigt nicht
den Abbindevorgang.

- SchlieBen Sie die Deckel sofort nach Gebrauch. Deckel, Zwischendeckel und
Dosierléffel auf gar keinen Fall vertauschen.

- Kontakt mit Latexhandschuhen kann die Aushartung von

Vinylpolysiloxan beeintrachtigen. Vermeiden Sie direkten oder indirekten Kontakt
mit Latexhandschuhen. Stattdessen sollten Sie lhre Hande gut waschen, um alle
Spuren von Verunreinigungen zu entfernen oder Vinylhandschuhe verwenden.
- Achten Sie darauf, Ihre Kleidung nicht zu beflecken, da Vinylpolysiloxane
chemisch bestandig sind.

Presigum FLUIDS CARTRIDGE VERSION VORBEREITUNG DES GERATES:
Montieren Sie das Gerat wie in den Zeichnungen abgebildet. Warnung: Stellen
Sie vor dem Zusammenbau der Spitze sicher, dass die beiden Komponenten
(Basis und Katalysator) gleichméaRig ausflieBen, indem Sie einen leichten Druck
auf den Spenderhebel ausiiben und eine kleine Menge Material extrudieren,
welche entfernt werden muss. AnschlieRend die Mischspitze und ggf. die
Intraoralspitze in die Kartusche einsetzen.



GEBRAUCHSANWEISUNG

Presigum FLUIDS TUBE VERSION (Nur fiir President Light Normal und Presigum
Regular) VERMISCHEN:

Verteilen Sie die Komponenten in gleich langen Linien auf dem Mixing Pad. Mit
dem Spatel griindlich mischen, bis eine homogene Farbe erreicht ist, gemaR den
im Zeitplan angegebenen Zeiten. Nach dem Gebrauch die Tube wieder aufsetzen
und sicherstellen, dass die Kappen nicht seitenverkehrt sind.

WARNUNG: Bei empfindlichen Personen kénnen Vinylpolysiloxane Reizungen
oder andere allergische Reaktionen hervorrufen.

REINIGUNG UND DESINFEKTION DES ABDRUCKS

Nach dem Spiilen unter flieRendem Wasser kann der Abdruck sofort desinfiziert
werden.

GUSSMODELLE

Es besteht keine Notwendigkeit zu warten; Die Modelle kénnen unmittelbar nach
der Desinfektion oder bis zu zwei Wochen spéter gegossen werden, sofern die
Abformung bei Raumtemperatur durchgefiihrt wird. President ist mit den
hochwertigsten Gipsen auf dem Markt und mit Polyurethanharzen kompatibel.

REINIGUNG UND DESINFEKKTION DES SPENDERS

Der Spender kann durch Eintauchen in eine Flussigkeit oder in einen
Dampfautoklaven gereinigt, desinfiziert und sterilisiert werden.

LAGERUNG

Mit Presigum hergestellte Abdriicke mussen bei Raumtemperatur aufbewahrt
werden. Die Haltbarkeit der Abdruckmaterialien von Presigum werden fiir einen
Zeitraum von 3 Jahren nach dem Produktionsdatum garantiert, vorausgesetzt sie
werden bei einer Temperatur zwischen 5°C - 27°C / 41°F - 80°F aufbewahrt.
GALVANISIERUNG

Presigum Abdriicke kénnen mit Kupfer und Silber galvanisiert werden.
WICHTIGE ANMERKUNG: Beratungsservice Uber die Verwendung un-serer
Produkte, in irgendeiner Form, muindlich, schriftlich oder durch Vorfiihrungen,
basieren auf dem aktuellen Stand der Zahnmedizin und unseres Know-hows. Sie
sind als unverbindliche Information, auch in Bezug auf mogliche Anspriiche
Dritter, anzusehen und entbin-den den Nutzer nicht davon, personlich zu priifen,
ob das Produkt fur die geplante Verwendung geeignet ist. Nutzung und
Anwendung durch den Benutzer erfolgen unter keiner Kontrolle durch das
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GEBRAUCHSANWEISUNG

Unternehmen und liegen daher in der Verantwortung des Benutzers. Eine
etwaige Haftung fiir Schaden ist auf den Wert der von der Firma gelieferten und

vom Nutzer genutzten Waren beschrankt.

Zeit fur die klinische Verwendung

L 30" Mischzeit

1'30" 230"
Arbeitszeit Zeitim Mund
(max)
2
Aushartezeit

‘ 30" Mischzeit

2 330"
Arbeitszeit Zeit im Mund
(max)
5'30"

Aushértezeit

Putty Soft - Schnell Aushartend
Tray Material

Light Body - Schnell Aushartend
Super Light - Schnell Aushértend

Putty Soft - Normal Aushartend
Monophase

Light Body - Normal Aushértend
Regular Body - Normal Aushartend
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TECHNISCHE DATEN
Light Body | Reg. Body | Light . Puty Soft | Puty Soft
1 ran
Presiginn | Nommal | Nommal | Body W Notmal | Fast
Setting | Setting |LFast Setting Setting | Setting
Type3 | Type2 | Type3 | Type2 | Typel | TypeO | TypeO
150 4823 Light-bodi ~bodiedLigh i i I y-bodi y-bodi
Consi: C i i Consistency | C i
Dosierung . . . . . . .
S etz 11 11 11 11 11 11
i tub n tub Auto Auto Auto
Anmischzeit M Miprs | mixing | mixing | mixing 30" 30"
system system system
Gesamtverar- " 9 2o . o 9 o
e 2 2 130 2 130 2 130
Verweildauer
im Mund 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(min.)
Abbindezelt® S50 30" . S50 . 30" .
Verformung
unter Druck 3.5% 3.5% 3.5% 3-5% 3.5% 1-3% 13%
(min - max)
fi =l >99,5% | >995% | >99,5% | >99,5% | >995% | >99,0% | >99,0%
nach Verformung
fj;‘;’f:“;"z:‘; <020% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20%
24 Stunden
e 4582 4582 4582 5412 602 60£2 60£2
ore A’

Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C — 73°F. Durch héhere Tempera-
turen werden diese Zeiten verkiirzt und bei geringeren Temperaturen verlangert.
NUR ZUR ZAHNARZTHEIT
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WHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO

NPUMEHEHUE

Presigum Putty Soft: BUHUANOAMCUAOKCAH 41 MEPBbIX OTTUCKOB C 31aCTUUHO
KOHEYHOMN KOHCUCTEHLMEl, PEKOMEHAYEMbIN /1A BCEX BUAOB TEXHUKN
MONYYEHWA OTTUCKOB: ABYX3TANHOM (ABOMHOM OTTUCK*) MM OAHO3TAMNHOM
(OZLHOMOMEHTHbI OTTUCK).

Presigum Tray Material: BUHUANOAUCUIOKCAH C BbICOKOI BA3KOCTBIO.
PeKOMeHAyeTCﬂ ANA HANONHEHUA OTTUCKHbIX NOXKEK B COYETAaHUU C nMHeﬁKOﬁ
OTTUCKHBIX MaTepuanos Presigum (Light Body, Extra light body v Regular Body)
[NA OAHOSTaNHOMN (OAHOMOMEHTHOI) TEXHUKM.

Presigum Monophase: MMapoduabHbIN BUHWANOANCUAOKCAH CPEAHEN BA3KOCTH.
MoHodasHbIii MaTepuan ¢ 0MHaKOBOM BA3KOCTbIO, PEKOMEHAYeMbIi Ana
HaHeCceHMA Kak Ha NpenapupoBaHHyto 06/1acTb, Tak U ANA HaNONHeHWA
MHAMBMAYANbHBIX OTTUCKHBIX NI0XeK. TaKKe, NPU XKenaHuu, SToT maTtepuan
MOXHO UCNONb30BaTb B COYETAHUM C ﬂMHeﬁKOﬁ OTTUCKHbIX MaTepuanos
Presigum (Light Body, Extra light body 1 Regular Body) ans ogHoatanHomn
(OLHOMOMEHTHOM) TEXHUKM.

Presigum Regular Body: MapodunbHbIi BUHUANOAUCUNOKCAH CpeaHel
BA3KOCTU. PEKOMEHAYETCA UCNONb30BaTh B COUETAaHNUM C MaTepuanom Presigum
Putty wiu Tray Material ans ogHoaTanHon (O4HOMOMEHTHO) TEXHUKK NGO B
KayecTBe MOHO(A3HOro matepuana ANA HaNoAHEHUA UHAUBUAYANbHbIX
OTTUCKHbIX JIOMKEK.

Presigum Light Body: MapoduabHbIi BAHUANONNCUAOKCAH HU3KOM BA3KOCTH.
PekomeH/yeTcA UCMo/b30BaTb B COMETaHMM C MaTepuanom President Putty nau
Tray Material 4na AByXx3TanHoM TeXHUKKM (ABOVHOI OTTUCK*) 1MBO oAHOITaNHOMN
(0LHOMOMEHTHO) TEXHUKM.

*TpW MCNONL30BaHWUM JAHHOTO NPOAYKTA NPU ABYX3TarnHoM (4BOMHOM OTTUCKY)
TEXHUKE Mbl PEKOMEH/yeM NOMECTUTb MOMSTUNEHOBYIO NPOKNAAKY Ha 6a308bIit
€04 BO BpemMA Nepsoro 3Tana, YTobbl yNy4LIMTb Ka4ecTBO BOCNPOU3BEeAeHNA
[leTaneii BO Bpema BTOPOro 3Tana.

OTTUCKHBIE JIOXKKU: NOATOTOBKA U AATE3UBbI

MoryT UCN0Nb30BaTLCA NH0BbIE CTAHAAPTHBIE U/WUAK UHAUBUAYA/bHBIE NOKKM,
€C/M OHU NPOYHbIe U HeaedopmUpyemble. HagexHan aaresua matepuana K
OTTUCKHOW N0XKe Heobxoamma, 4Tobbl u3bexaTb ownboK, 0CobeHHO Ha 3Tane
13BeYeHnA 130 pTa. Ana obecrneyeHna NPOUHOTO cLenaeHus, ybeauntech, 4to
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WHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO

aaresns COOTBETCTBYET TUNY U MmaTepuany OTTUCKHOM IOXKKK.

BAMHO: npu ncnonb3oBaHUM MHAUBUAYANbHbIX TOXKEK 0bpaTUTech K 3yb6HOMY
TEXHUKY A/1A1 BbIACHEHUA, ABNACTCA M UCMONb3YeMbIiA Nonumep
CamoTBEPAEIOLMM UNN CBETOOTBEPKAAEMbIM. [1N1A NPaBUILHOTO
MCNONb30BAHUA CeAyiTe MHCTPYKLMAM ANA KaXKA0r0 KOHKPETHOrO aAresnsa.

Presigum PUTTY CMELLUMBAHME:

- M3BneknTe 2 KOMNOHEHTa U3 6aHOK, UCMO/b3yA COOTBETCTBYIOLLME NO
LBETY 403MPOBOYHbIE SIOXKKN .

- CmelwmnsanTe 6asy v KaTanM3aTop B PaBHOI NPONOPLMN 10
noNy4eHUA OAHOPOAHOM cMecy 6e3 NPOKMOK (MPUMEPHO B TedeHne
30 ceKyHA). 3aTem NOMeCTUTE NONYHYEHHbI MaTepuan B OTTUCKHYIO
NOXKKY.

NPEAYNPEXAEHUA:

- Mponopuun HeobXoANMO CTPOro cobatoaaTh ANA AOCTUKEHWUA NPABUNBHOTO
BpemMeHU CXBaTblBaHWUA: yBe/INHEHME KONNYEeCTBa KaTai3aTopa He yBennynBaet
BpeMA CXBaTbIBAHMA.

- 3aKkpoiiTe 6aHKM cpa3y nocsie Ucnonb3oBaHWA. He nepenyTaiite

HapyKHble U BHYTPEHHME KPbILKN U MEPHbIE IOXKU.

- KoHTaKT ¢ naTtekcHbIMK nep4yaTtkamu MOXKeT NpenATCTBOBaTb
3aTBepAeBaHU0 BUHUINONUCUNIOKCAHOB. WU3beraiite npAmMoro nau
KOCBEHHOrO KOHTaKTa matepuana C N1aTeKCHbIMU nepYyaTKkamu. BmecTo

UX NPUMEHEHUA XOpOoLWo BbIMOWTE PYKWH, 4yTO6bI YCTpaHUTb BCE cneabl
3arpAsHeHus nubo l/ICl'IO/'Ib3‘/l‘/’IT€ BUHWNOBbIE NEepYaTKn.

- EyAbTe OCTOPOXHbl, 4yTO6bI HEe UCNayKaTb Baly oaexAay, NOCKONbKY
BUHUNMONNCU/IOKCAH XUMUYECKN yc‘roﬁws.

OTTUCKHOI MaTepuan Presigum B KapTpuaxax NOATOTOBKA YCTPOMCTBA:
Cobepute NpucnocobneHue Tak, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKaX.

MNpeaynpexaenue: Mepes yCTaHOBKOY CMeCUTENILHOTO HaKOHEYHMKa ybeauTecs,
nocpeaCTBOM NIErKOro HaZjaBAMBaHWA Ha pbiYar AUCNEHCepa 1 BblAaBNBaA
HebOo/bLIOE KOIMYECTBO MaTepuana (KoTopblit HEOBXOAMMO 3aTeM YAANUTB), 4TO
/1Ba KOMMOHEHTa (OCHOBA M KaTaaM3aTop) BbITEKaOT PaBHOMEPHO. 3aTem
3aKkpenute CMeCl’ITeanblﬁ HAKOHEYHWUK Ha KapTpuaxe un, npun HeOsXOAMMOCTM,
MHTPaopanbHbIi HAKOHEUHMK.

OTTUCKHOM maTepuan Presigum B Tio6uKax

(Tonbko Presigum Light Normal u Presigum Regular)

CMELLUUBAHMUE:
HaHecuTe KOMNOHEHTbI NMHUAMM PaBHOI A/IMHBI HA CMECUTENbHbIM 6NIOKHOT.
TwatenbHO NepemeLaiiTe UX WNaTenem 4o Noay4eHns O4HOPOAHONO LiBeTa B
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WHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO

COOTBETCTBUM CO BPEMEHEM, yKa3aHHbIM B Tabaunue. Mocne Mcnonb3oBaHua
3aKpoiiTe TO6UKM, y6eAMBLINCD, YTO KONNAYKM He NepenyTaHbl.

NPEAYNPEXAEHUE: BUHMANOAUCMAOKCAHBI MOTYT Bbi3blBaTb pa3apaxkeHne unm
[ipyrve annepruyeckme peakLmm y 4yBCTBUTENbHBIX K JaHHbBIM BELLeCTBaM II0AeN.

YUCTKA U OBE33APAXKUBAHUE OTTUCKA
Mocne TlWwaTenbHOro CNONACKMBaHMWA N0, NPOTOYHOI BOAOM CNeMoK cnesyeT
HeMeZIeHHO NPOAE3HPULIMPOBAT.

OT/IUBKA OEPA3LIOB

paaTb HeT Heo6X0AMMOCTH: 06Pa3LIbl MOKHO OTANBATL CPa3y Nocae Ae3nHPEeKLMM
WK B TeYEHUe MAKCUMYM ABYX Hefenb nocne AesvHGEeKLMM Npu YCAoBUM, Y4To
OTTUCK XPaHWTCA NPU KOMHATHOM TemnepaType. Presigum cOBMECTUM CO BCEMM
NYHLWMMM TUNAMM TUNCOB Ha PbIHKE U C ONNYPETaHOBbIMU CMONAMN.

YUCTKA U OBE33APAXXKUBAHUE AUCMEHCEPA
[McneHcep MOXHO YNCTUTD, Ae3UHOULMPOBATL U CTEPUIU30BATL
NOrpy»eHNeM B KMAKOCTb UM MPY MOMOLLM NapoBOro aBTOK/aBa.

XPAHEHUE

OTTUCKM, M3TOTOB/IEHHbIE W3 MaTepuanoB Presigum, AO/KHbI XPaHUTLCA Mpu
KOMHaTHOI! Temnepatype. Ha OTTUCKHbIe maTepuanbl Presigum aaérca rapaHTus
CPOKOM Ha 3 rofa OT AaTbl NMPOM3BOACTBA MPU YCNOBUM, YTO OHW XPAHATCA Mpu
Temnepatype ot5 10 27°C(41-80°F).

TANIbBAHU3ALMA
OTTUCKHble MaTepuanbl Presigum MOXHO ranbBaHW3MPOBaTb MeAblo WK
cepebpom.

BAMHbIE MPUMEYAHUA: KOHCYNbTaLMOHHbIE YCNYTU N0 UCNO/b30BaHMIO HaLLein
NpoAyKLUMK, NpeAocTaBAsemble B YCTHOW UM NUCbMEHHOW popme, nnbo B popme
[leMOHCTPaLMM, OCHOBAHbI Ha COBPEMEHHOM COCTOAHMM CTOMATO/NOTWK, @ TaKKe
Ha HalWUX 3HaHMAX W onbiTe. KOHCYNbTaUWM AOMKHBI PAacCMaTPUBATLCA Kak
MHbOPMaLMA, He uMmelowas 06A3aTeNbHON CUAbl, B TOM YUCNE B OTHOLIEHUM
BO3MOXHbBIX NPETEH3UI TPETbUX CTOPOH, U He OCBOBOMXAAIOT Monb3oBaTeNs oT
HeoBX0ANMOCTI IMYHOM NPOBEPKM TOTO, MOAXOANT 1N KOHKPETHbIM NPOAYKT ANA
KOHKpPeTHOW o6nacTn npumeHeHna. Ucnonb3oBaHWe W NpUMEHeHUe
nonb3oBaTeNem OCYLIEeCTBAAIOTCA 6e3 KaKoro-1Mbo KOHTPONA CO CTOPOHbI
KomnaHuu u, cneposaTenbHo, noanajaeTt noj OTBETCTBEHHOCTb CamMoro
nonb3osaTena. Bo3moxHaA OTBETCTBEHHOCTb 3a yulep6 orpaHuuyuBaeTca
CTOMMOCTbIO TOBapOB, NOCTaB/IAe



Presigum

WHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO

CpOK KIMHUYECKOTO NPUMEHEHUA

l 30" Bpema CMeLunBaHus

130" 230"
Makc. Bpema Bpema HaxoxaeHua
06paboTkn B POTOBOIA NONOCTU

&
Bpems cxBaTbiBaHUA

l 30" Bpema cmelunBaHua

2 3'30'
Makc. Bpema Bpema HaxoxaeHua
06paboTkn B POTOBOIA NONOCTU

| 5'30"

Bpems cxBaTbiBaHUA

Putty Soft - BbicTpoe cxBaTbiBaHKe
Tray Material

Light Body - BbicTpoe cxBaTbiBaHKe
Super Light - BbicTpoe cxBaTbiBaH1e

Putty Soft - HopmanbHoe
cxBaTbiBaHMe
Monophase

Light Body - HopmanbHoe
CcxBaTbIBaHMe

Regular Body - HopmanbHoe
cxBaTbiBaHue



Presigum

WHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO

TEXHUYECKUE OAHHbIE

Light Body | Reg.Body | Light T Puty Soft | Puty Soft
5 ray
Presiguin | Normal | Normal Body MYy | Normal Fast
Setting | Setting L Fast Setting Setting | Setting
Type3 | Type2 | Type3 | Type2 Type 1 TypeO | TypeO
150 4823 Ligh i ~bodied|Ligh -bodied Heavy.-bodie y I bodi
C i i Consi Consistency |Consi onsistenc
Nponopuna
Denosammer | 1 11 11 11 1:1 1:1 11
Katanusatop
. Auto Auto Auto
Bpemsa in tube in tube . . e 30" 30"
CneumBanmn o o mixing | mixing | mixing
system system system
CymmapHoe
BpemnoBpato- 2 2 130" 2 130" 2 130"
U *

Haxoxaenue 8
PpoToBO# 3'30" 3'30" 2'30" 3'30" 2'30" 3'30" 2'30"
nonoct (MuHyT)

B
cz”:--anup 5'30" 5'30" @ 5'30" 4 5'30" a

Dedopmauna . N
P 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

Ynpyroesoccra- >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
HoB-nBeHHE

U3smeHenne
NMHETHbIX o
paswenon s <0,20% | <0,20% | <0,20% | <020% | <0,20% | <0,20% | <0,20%
TeyeHue 24-x yacos

Teepaoctb o 4512 4542 4552 5412 60£2 60+2 60+2
LWopy A

*

y yTble CPOKN A C MOMEHTa Hayana cmelwmnBanua npu 23°C — 73°F. bonee
BbICOKaA TemMnepaTypa CoOKpaTUT CPOKM, 6oiee HU3Kan Temnepatypa NPOAUT UX.
TONbKO AN1A CTOMATO/IOTMYECKOTO UCMONb30BAHUA
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KULLANMA TALIMATI

Presigum Putty Soft: Tum 6lcii teknikleri igin tavsiye edilen esnek nihai yogunluk
ile ilk 6l¢t igin vinil polisiloksan: iki agamali teknik (gift 6lgi*) veya tek asamali
(eszamanli) teknik.

Presigum Tray Material: Yuksek viskoziteli vinil polisiloksan. Presigum akiskanlari
(light body, extra light body veya regular body) ile birlikte kullanilarak &lgu
kaplarinin doldurulmasi igin tek agamali (eszamanli) teknik igin uygundur.

Presigum Monophase: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Kullanimi,
monofaz teknik uygulamasinda hazirlama akis-kani ve bireysel 6lgt kabinin
doldurulmasi igin tek viskoziteli materyal olarak tavsiye edilir. Ayrica, tek agamali
(eszamanl) teknikte Presigum (light body, extra light body veya regular body)
akiskanlar ile birlikte kullanimi tavsiye edilir.

Presigum Regular Body: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Presigum
Putty veya Tray Material ile birlikte tek asamali (eszamanl) teknik uygulamasinda
veya bireysel 6l¢ii kabi ile monofaz materyal olarak kullanimi tavsiye edilir.

Presigum Light Body: Algak viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Presigum Putty
veya Tray Material ile birlikte iki asamali teknik (cift 6l¢i*) veya tek agamali
(eszamanl) teknik uygulamasinda kullanimi tavsiye edilir.

*Bu uriin iki asamali teknik (¢ift 6lct) uygul da kullanildiginda, daha
sonraki asamada parga kalitesini iyilestirmek igin Gl¢tiniin birinci sertlesme
asamasinda putty lzerine polietilenden bir ara tabakasinin yerlestirilmesi tavsiye
edilir.

OLCU KABI: HAZIRLAMA VE YAPISKANLAR

Rijit ve deforme olmama &zelligine sahip olmalari sarti ile standart ve/veya
bireysel tiim 6l¢ti kaplarinin kullanimi tavsiye edilir. Materyalin 6l¢i kabina dogru
adezyonu, 6zellikle agizdan ¢ikarma esnasinda hatalari 6nlemek igin gok 6nemli-
dir. Kuvvetli bir yapisma garanti etmek igin, kullanilan 6l¢i kabi tipine ve materya-
line uygun bir yapigkan segilmelidir.



KULLANMA TALIMATI

ONEMLI: bireysel kalip yuvalarinin séz konusu olmasi halinde, kullanilan reginenin
foto veya oto-polimerizasyon tipinden oldugunun dis doktoruna sorulmasi
elzemdir. Dogru bir kullanim igin beher yapistirici Grintin kullanma kilavuzuna
bakiniz.

Presigum PUTTY KARISTIRMA

- Sadece iliskin dozajlayici kasiklardan faydalanarak kavanozlardan iki komponenti
aliniz.

- Gizgi olusmayacak sekilde ayni renk bir kitle elde edene kadar Putty Soft Base
ve Katalizatori esit miktarlarda karistiriniz, (yaklasik 30 san.)

UYARILAR:

- Dogru yapisma stireleri elde etmek i¢in oranlara uyulmalidir; daha yuksek
miktarda katalizator katilmasi sertlesme stirelerini hizlandirmaz.

- Kullanimdan hemen sonra kavanozlari kapatiniz. Tipalari ve dozajlayici kasiklar
birbirleriyle karishrmayiniz.

- Polivinilsiloksanlarin sertlesmesi, lateks eldivenler ile temas halinde 6nlenebilir.
Lateks eldivenler ile direkt veya dolayli temastan kagininiz. Her tirli kirlilik izini
yok etmek amaci ile ellerinizi ihtimam ile yikamaniz veya vinil eldiven kullanmaniz
tavsiye edilir.

- Polivinilsiloksanlar kimyevi agidan direnglidirler, bu neden ile gomlek ve
elbiselerinizi lekelemekten kagininiz.

TUP VERSIYONLU Presigum Sivilari (Yalnizca Presigum Light Normal ve
Presigum Regular igin)

KARISTIRMA:

Komponentleri karistirma blogu tzerine esit uzunluklarda yayiniz. Tabloda
belirtilen stirelere gére homojen bir renk elde edecek sekilde spatula ile dikkatlice
karistiriniz. Tipalari birbirleriyle karisnrmamaya dikkat gostererek ttipleri
kullandiktan sonra iyice kapatiniz.

UYARILAR: Vinil polisilaksana karsi duyarli kisilerde tahrise veya diger alerjik
reaksiyonlara yol agabilir.



(TR Presi

KULLANMA TALIMATI

KALIBIN YIKANMASI VE DEZENFEKSIYONU
Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra 6lgii derhal dezenfekte
edilebilir.

MODELLERIN DOKULMESi

Beklemek gerekmez,d6kme islemi kalibin dezenfekte edilmesinden hemen sonra
ve kalibin ortam 1sisinda muhafaza edilmesi sarti ile maksimum iki hafta iginde
yapilabilir. Presigum piyasada mevcut tim en iyi algilar ve politretanli regineler ile
uyum saglar.

DISPENSER’IN TEMIZLIGi
Tabanca temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sivi sollisyona batirilarak veya
buharli otoklavda sterilize edilebilir.

STOKLAMA

Presigum’lu kaliplar ortam isisinda muhafaza edilmelidirler. Presigum kalip
malzemeleri, dizgiin sekilde 5° ve 27°C/41°-80°F arasinda muhafaza edilir iseler
Gretim tarihinden itibaren 36 aylik bir siire boyunca garanti edilirler.

GALVANIZASYON
Presigum ile islenilmis 6lgtler bakir veya gimus ile galvanize edilebilirler.

ONEMLI GORUSLER: Uriinlerimizin kullanimina iligkin olarak sozld, yazili veya
gorsel yollardan yapilan danigimlar, giinimuizde-ki tibbi ortamin ve bizim “know-
how”imizin temellerine dayanmaktadir. Bunlari, tiglinct kisilerin olasi hak ve
iddialari s6z konusu oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak dustinmek
gerekir. Profesyonel kullanici, tirtintin yapilacak uygulamaya uygunlugunu sahsen
kontrol etmekle yiikiimliidiir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan
kullaniimasini ve uygulanmasini Firma’nin kontrol etmesi mimkiin olmadigindan,
bu islemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olasi bir hasar
durumunda sorumluluk, Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanic
tarafindan kullanilan malzemenin degeri ile sinirlidir.
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KULLANMA TALIMATI

v 30" Karigtirma suiresi

1'30" 2'30"

Calisma suresi
(maksimum)

Agizda bekleme siiresi

&

Sertlesme stiresi

¢ 30" Karigtirma siresi

2' 3'30"

Calisma siresi Agizda bekleme siiresi

(maksimum)

5'30"

Sertlesme siresi

TEKNIK VERILER

Putty Soft - Fast Setting
Tray Material

Light Body - Fast Setting
Super Light - Fast Setting

Putty Soft - Normal Setting
Monophase

Light Body - Normal Setting
Regular Body - Normal Setting

. Light Body | Reg.Body |  Light Puty Soft | Puty Soft
Presi Normal Normal Body  Monophase! . Normal Fast

2 A " Material s

Setting | Setting |L.Fast Setting, Setting | Setting
pazkatsiniCiand 1.1 11 11 11 11 1:1 1:1
Katalizér
i Auto mixing| Auto mixing Auto mixin
Kanistirma siresi | " {ube | in tube 6 6 8 3 30"
30 30 system | system | system

Toplam Galisma » 2 130" 2 130" 2 130"
Siiresi
Agiz Boslugunda 130 120 20" 1 20 120" 130"
e 330 3130 2130 330 230 3130 2130
Yapisma Silresi 530" 530" @ 530" 4 530" 4
Basing Sonucu 35% 35% 35% 3-5% 35% 1-3% 1-3%
Deformasyon
Esnek Geri >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Kazanma
Shaaisaglamik| 020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0.20% | <0,20%
Sertlik “Shore A” | 4512 4552 4552 5412 60£2 60£2 60:2

Bahsi gegen siireler, karisimin 23°C — 73°F'de baslamasina gore verilmistir. Daha yiiksek sicakliklar
siireyi azaltmakta, daha diisiik sicakliklar ise uzatmaktadir. SADECE DENTAL KULLANIM iCiN..
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l 30" Mixing time

1'30" 2'30"
Working time Time in mouth Putty Soft - Fast Setting
(max) Tray Material
Light Body - Fast Setting
4 Super Light - Fast Setting
| Setting time

l 30" Mixing time

2' 3'30" |
Working time Time in mouth Putty Soft - Normal Setting
(max) Monophase
Light Body - Normal Setting

| 5'30" Regular Body - Normal Setting

Setting time
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Puty Soft | PutySoft | _ Light | Reg. Body | Light Body .
Fast Normal Mataial Body Normal | Normal Pres|g[|m
Setting | Setting LFast Setting| Setting | Setting
Type 0 Type 0 Type 1 Type 2 Type 3 Type 2 Type 3
Putty-bodi y-bodi Y ~bodiedLight-bodi ~bodiedLight-bodied ADA19
C C Consistency |C c c
11 1:1 11 11 11 11 11
Auto Auto Auto i tub o
30" 30" mixing | mixing | mixing | mtube | intube .
30" 30"
system system system
130" . 130 ) 130" . . a2
1130 2 1130 2 1130 2 2 AT
2130 330 230 330 230 330 3130 (g s
o 530" & 530" & 530" 530" e
e iy
1-3% 1-3% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% ) Lalil
(flas 2 /i
>99,0% | >99,0% | >99,5% | >995% | >99,5% | >99,5% | >99,5% n;)\;"
<0,20% | <0,20% | <0,20% | <020% | <0,20% | <0,20% | <0,20% ;‘;1”2’4
60£2 60+2 60£2 5412 4512 4512 4512 Shore A b
Shore A*

28 al sy )

Leined VY50 on Aa 0 — gt YY5 ) pa da g Lalal) Al (ha 55l da JVL 2uai
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ISTRUZIONI D’USO

Presigum Putty Soft: Vinilpolisilossano per la prima impronta con consistenza
finale elastica, consigliato per tutte le tecniche d’impronta: la tecnica a due fasi
(doppia impronta*) o ad una fase (simultanea).

Presigum Tray Material: Vinilpolisilossano ad alta viscosita. Indicato nella tecnica
ad una fase (simultanea), per il riempimento del portaimpronta in abbinamento
con i fluidi Presigum (light body, extra light body o regular body).

Presigum Monophase: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita.
Indicato nella tecnica monofase come materiale a viscosita unica come fluido
sulle preparazioni e per il riempimento del portaimpronta individuale. E” indicato
inoltre in abbinamento ai fluidi Presigum (light body, extra light body o regular
body) nella tecnica ad una fase (simultanea).

Presigum Regular Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita.
Consigliato per la tecnica a una fase (simultanea) in abbinamento con Presigum
Putty o Tray Material o come materiale monofase con portaimpronta individuale.

Presigum Light Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassa viscosita
consigliato per la tec-nica a due fasi (doppia impronta*) o a una fase (simultanea)
in abbinamento con Presigum o Tray Material.

*Si consiglia di utilizzare nella tecnica a due fasi (doppia impronta) un foglio
distanziatore in polietilene sul putty durante la prima fase di presa dell'impronta
per migliorare la qualita del dettaglio durante la fase successiva.

PORTAIMPRONTA: PREPARAZIONE E ADESIVIS

ono raccomandati tutti i portaimpronta standard e/o individuali, purché non
deformabili e rigidi. Ladesione del materiale al portaimpronta & fondamentale
per evitare errori soprattutto durante I'estrazione dalla bocca. Per assicurare un
forte legame scegliere I'adesivo adatto in base al tipo e al materiale del
portaimpronta impiegato.

IMPORTANTE: nel caso di portaimpronta individuale, & indispensabile chiedere
all'odontotecnico se la resina utilizzata & auto o foto-polimerizzabile.Per il
corretto impiego, attenersi alle istruzioni d’uso di ogni singolo adesivo.

PUTTY Presigum MISCELAZIONE:
- Prelevare i due componenti dai barattoli servendosi esclusivamente dei
rispettivi cucchiai dosatori.
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ISTRUZIONI D’'USO

- Miscelare uguali proporzioni di Presigum Putty Soft Base e Catalizzatore, fino ad
ottenere una massa di colore uniforme priva di striature (Tempo di miscelazione:
30 sec. circa).

AVVERTENZE:

- Le proporzioni devono essere rispettate per ottenere i giusti tempi di presa; una
dose pil elevata di catalizzatore non accelera i tempi di indurimento.- Chiudere i
barattoli immediatamente dopo I'uso. Non invertire tappi e cucchiai dosatori.

- Uindurimento dei vinilpolisilossani € inibito dal contatto con i guanti in lattice.
Evitare il contatto diretto o indiretto del guanto in lattice. Si consiglia il lavaggio
accurato delle mani al fine di eliminare ogni traccia inquinante o I'uso di guanti
invinile.

-l vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare
camici e vestiti.

FLUIDI Presigum IN VERSIONE TUBO

Solo per Presigum Light Normal ed Presigum RegularMISCELAZIONE:

Estrudere pari lunghezze dei due componenti sul blocco di iscelazione.Miscelare
accuratamente con la spatola in modo da raggiungere una colorazione omogenea
secondo i tempi indicati in tabella.Dopo I'uso richiudere bene i tubi prestando
attenzione a non invertire i tappi.

AVVERTENZE

- Eseguire sempre il pareggio del materiale prima di inserire il puntale di
miscelatore dinamico-statico. In caso contrario, avviare la macchina e attendere
I'uscita del materiale fino a che il colore dello stesso diventi uniforme, eliminare
la massa non omogenea e procedere all’utilizzo.

- Impiegare esclusivamente cartucce, puntali di miscelazione dinamico-statici e
blocca puntale originali del sistema Presigum. L'uso di altri puntali miscelatori
non garantisce una miscelazione ottimale e puo quindi compromettere le
caratteristiche di elevata qualita del prodotto interferendo sul risultato finale.

AVVERTENZA:
In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre
reazioni allergiche.
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ISTRUZIONI D’USO

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELLIMPRONTA
Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente,
I'impronta puo essere imme-diatamente disinfettata.

COLATA DEI MODELLIN

on occorre attendere, la colatura puo essere eseguita immediatamente dopo la
disinfezione e fino ad un massimo di due settimane purché I'impronta venga
conservata a temperatura ambiente. Presigum & compatibile con tutti i migliori
gessi sul mercato e con le resine poliuretaniche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER
Il dispenser puo essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in
soluzione liquida o in autoclave a vapore.

STOCCAGGIO E GARANZIA

Le impronte con Presigum devono essere conservate a temperatura ambiente. |
materiali da impron-ta Presigum sono garantiti per un periodo di 36 mesi a
partire dalla data di produzione se conservati correttamente tra 5° e 27°C / 41°-
80°F.

GALVANIZZAZIONE
Le impronte in Presigum possono essere galvanizzate con rame o argento.

OSSERVAZIONI IMPORTANTI:

La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni,
sull’'uso dei nostri prodotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e
del nostro know-how. Essa & da considerarsi come un’informazione non
impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime
I'operatore professionale da controllare personalmente se il prodotto & idoneo
all'applicazione prevista. L'utilizzo e I'applicazione da parte dell'operatore
professionale avviene senza possibilita di controllo da parte dell’Azienda e
pertanto sottostanno alla responsabilita dell'operatore professionale.
Un’eventuale responsabilita di danni si limita al valore della merce fornita
dall’Azienda e utilizzata dall'operatore professionale.
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ISTRUZIONI D’'USO

TEMPI DI UTILIZZO CLINICO

l 30" Tempo di miscelazione

1'30" 2'30"

Tempo max. Permanenza nel cavo orale
di lavorazione

2
Tempo di presa

l 30" Tempo di miscelazione

2 3'30"

Tempo max. Permanenza nel cavo orale
di lavorazione

5'30"
Tempo di presa

Putty Soft - Fast Setting
Tray Material

Light Body - Fast Setting
Super Light - Fast Setting

Putty Soft - Normal Setting
Monophase

Light Body - Normal Setting
Regular Body - Normal Setting



ISTRUZIONI D’USO

DATI TECNICI
i Light Body | Reg. Body | Light Puty Soft | Puty Soft
Presiguin | Normal | Normal Body M:g‘]{ial Normal Fast
Setting | Setting |L.Fast Setting Setting | Setting
e Type3 | Type2 | Type3 | Type2 Typel TypeO | TypeO
iscelazi Light-bodi ~bodiedLight-bodi i i y-bodi y-bodi
Base: Catall Consi i Consistency |C i
Tempo di i .
miscelazione 11 11 11 11 11 11 1:1
Tempototaledi | intube | intube | t° Auto Auto 200 300
i " o0 mixing | mixing | mixing
system system system

Permanenza

nel cavo orale > > 130" » 130" > 130"
(min.)

Tempodipresa* | 330" 330" 2130 2130" 330" 230"
Deformazione alla
compressione 5130 530" 5 2 530" 2
(min - max)

Strain in

Compression 35% 3-5% 3-5% 35% 35% 13% 13%
(min - max)

(Ezam >995% | >99,5% | >99,5% | >99,5% | >99,5% | >99,0% | >99,0%
elastico

Variazione

dimensionale <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0,20%
lineare 24 ore

Durezza

o 4582 4582 4512 5412 60+2 602 602

| tempi sopra menzionati sono intesi dall’inizio della miscelazione a 23°C/73°F. Temperature pit
elevate riducono questi tempi, temperature pitl basse i allungano.

SOLO PER USO DENTALE
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NOTICE D’UTILISATION

Presigum Putty Soft: Vinylpolysiloxane pour la premiére empreinte a consistance
finale élastique, conseillé pour toutes les techniques d’empreinte: la technique a
deux phases (wash technique) ou a une phase (double mélange).

Presigum Tray Material: Vinylpolysiloxane a haute viscosité. Indiqué dans la
technique a une phase (double mélange) pour le remplissage du porte-empreinte
en combinaison avec les fluides Presigum (light Body, extra light body ou regular
body).

Presigum Monophase: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a viscosité moyenne.
Indiqué dans la technique monophase comme matériau a viscosité unique,
comme fluide sur les préparations et pour le remplissage du porte-empreinte
individuel. Il est indiqué en outre en combinaison avec les fluides Presigum (light
body, extra light body ou regular body) dans la technique a double mélange.

Presigum Regular Body: Vinyleolysiloxane hydrocompatible a viscosité moyenne.
Conseillé dans la technique a double mélange en combinaison avec Presigum
Putty ou Tray Material ou comme matériau monophase pour porte-empreinte
individuel.

Presigum Light Body: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a basse viscosité
conseillé pour la tech-nique a deux phases (wash technique) ou a une phase
(double mélange) en combinaison avec Presigum Putty ou Tray Material.

Il est conseillé d’utiliser dans la technique a deux phases (wash technique) une
feuille d’espacement en polyéthyléne sur le putty pendant la premiére phase de
prise de I'empreinte pour améliorer la qualité de détail pendant la phase suivante.

PORTE-EMPREINTE: PREPARATION ET ADHESIFS:

Tous les porte-empreintes standards et/ou individuels conviennent, pourvu qu’ils
soient indéformables et rigides. L'adhérence du matériau sur le porte-empreinte
est essentiel pour une bonne prise d’'empreinte surtout lors de la désinsertion.
Pour assurer une forte tenue choisir un adhésif adapté au type et au matériau du
porte-empreinte utilisé.

IMPORTANT: dans le case d’utilisation d’une porte-empreinte individuel, il est
indispensable de demander au prothésiste si la résine utilisée et auto ou photo-
polymérisable.Pour une bonne utilisation, respecter le mode d’emploi de chaque
adhésif.

Presigum Putty MELANGE-

Prélever en quantites égales dans les pots les deux composants (Base et
Catalyseur), en utilisant exclusivement les deux cuilléres respectives (de couleur
correspondante).
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NOTICE D’UTILISATION

- Mélanger les matériaux jusqu’a I'obtention d’une masse uniforme de couleur
homogene et sans strie (30 secondes environ).

OBSERVATION:

- Les proportions doivent étre respectées afin de donner au matériau toutes ses
caractéristiques. Un surdosage en catalyseur n'accélére pas le temps de prise.

- Fermer les boites immédiatement aprés chaque utilisation. Veiller a ne pas
inverser les bouchons, les sous-bouchons ou les cuilléres.

- Le durcissement des polyvinylsiloxanes peut étre inhibé au contact de gants en
latex. Eviter le contact direct ou indirect du gant en latex. Nous conseillons un
lavage soigné des mains afin d’éliminer toute trace de substance polluante ou
I'utilisation de gants en vinyle.

- Les polyvinylsiloxanes étant chimiquement résistants, il vaut mieux éviter de
tacher chemises et vétements.

FLUIDES Presigum EN CARTOUCHES PREPARATION DU DISPOSITIF

Attention: avant le montage de I'embout, vérifier que les deux composantes
(base et le catalyseur) sortent uniformément en exergant une légére pression sur
le levier du distributeur et en boudinant une petite quantité de matériel qui doit
étre 6té.Ensuite, insérer 'embout mélangeur sur la cartouche et le tip intraoral si
applicable.

FLUIDES Presigum EN TUBES(Seul pour Presigum Light Normal et
Presigum Regular)MELANGE:

Doser selon son besoin les deux composants (base + catalyseur) sur le bloc de
mélange en 2 lon-geurs égales. Mélanger soigneusement a la spatule jusqu’a
I'obtention d’une coloration homogeéne (30 sec.). Bien refermer les tubes aprés
usage.Attention a ne pas inverser les bouchons.

PRECAUTIONS:

- Contréler toujours que le débit de matériau extrudé par les deux orifices soit le
méme avant d’insérer 'embout mélangeur dynamique-statique. En cas contraire
mettre la machine en route et attendre que la couleur du matériau soit
uniforme, éliminer la masse non homogene et utiliser.

- Employer uniquement des cartouches, embouts de mélange dynamique-
statiques et dispositifs de verrouillage des embouts originaux du systeme
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NOTICE D’UTILISATION

Presigum. Lutilisation d’autres embouts de mélange ne garantit pas un mélange
optimal et peut donc compromettre la qualité du résultat final.

MISE EN GARDE:
Sur des sujets sensibles, les vinyles polysiloxanes peuvent provoquer des irrita-
tions ou autres réactions allergiques.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE EMPREINTE
Lempreinte peut étre désinfectée immédiatement, apreés I'avoir rincée
abondamment sous I'eau courante.

COULEE DES MODELES

Il n’est pas nécessaire d’attendre, le coulée du modéle peut étre effectué
immédiatement aprés la désinfection et dans un délai de deux semaines
maximum a condition que I'empreinte soit conser-vée a température ambiante.
Presigum est compatible avec les meilleurs platres du marché ainsi qu’avec des
résines polyuréthannes.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DU DISTRIBUTEUR
Le distributeur peut étre nettoyé, désinfecté ou stérilisé par immersion dans une
solution liquide ou en autoclave a vapeur.

STOCKAGE

Les empreintes en Presigum doivent étre conservés a température ambiante. Les
matériaux pour empreintes Presigum sont garantis pendant une période de 36
mois a partir de la date de fabrica-tion, a condition qu’ils soient correctement
conservés entre 5° et 27°C/41°-80°F.

GALVANISATION:
Les empreintes en Presigum peuvent étre galvanisés avec du cuivre ou de
I'argent.

OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par
écrit ou a travers des démonstrations portant sur |'utilisation de nos produits se
basent sur I'état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire.
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NOTICE D’UTILISATION

Elles doivent étre considérées comme des informations fournies sans engage-
ment, méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n’exonérent pas
I'utilisateur de I'obligation de contréler personnellement si le produit est adéquat
pour 'application qui a été prévue. Lutilisation et I'application de la part de
I'utilisateur se font sans possibilité de contréle de la part de la firme et, par
conséquent, cellesci sont placées sous la responsabilité de I'utilisateur. Une
éventuelle responsabilité naissant de dommages est limitée a la valeur de la
marchandise fournie par la firme et employée par 'utilisateur.

TEMPS DE UTILISATION CLINIQUE

l 30" Temps de mélange

1'30" 2'30"

Temps de Temps de prise en bouche

b Putty Soft - Fast Setting
travail (max)

Tray Material

4 Super Light - Fast Setting

| Light Body - Fast Setting

Temps de prise

l 30" Temps de mélange

2! 3'30" |
Temps de Temps de prise en bouche
travail (max) Putty Soft - Normal Setting
Monophase

5'30" Regular Body - Normal Setting
Temps de prise

| Light Body - Normal Setting




NOTICE D’UTILISATION

DONNEES TECHNIQUES

. Light Body | Reg. Body Light N Puty Soft | Puty Soft

Presigum Normal | Normal Body Mataial Normal Fast
Setting Setting  |L.Fast Setting Setting Setting
Type 3 Type 2 Type 3 Type 2 Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodi ~bodied Light-bodi ~bodi y-bodi y I y-bodi
Consi: i Consi Consistency | Consi
Dosage Base: X X
Ertrmn 11 11 11 11 11 11 11
Temps de intube | intube | AU Auto Auto 300 300
mélange o 20 mixing | mixing | mixing
system system system

Temps total . " 120" " 2" " 130"
de travail* 2 2’ 130 2 1'30 2 1'30'
Temps de prise - - - - - - (-
en bouche (min) | 330 3130 2130 330 230 3130 2130
Temps de prise* 5'30" 5'30" 4 5'30" 4' 5'30" 4"

Déformation sous

compression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

(min - max)

Mémoire N N ., o

élastique >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
\I_arialin_n

eneonred® | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0,20%
24 heures

Dureté ”

“Shore A” 45+2 4542 45+2 5442 60+2 60+2 60+2

Les temps mentionnés s’entendent dés le début du mélange a 23°C — 73°F. Des températures plus
élevées réduisent les temps, températures plus basses les prolongent.
POUR USAGE DENTAIRE SEULEMENT
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MODO DE USO

Presigum Putty Soft: Polivinilsiloxano para la primera impresion con una
consistencia final elds-tica, aconsejado para todas las técnicas de impresion: la
técnica de dos fases (impresion doble*) o de una fase (simultdnea).

Presigum Tray Material: Polivinilsiloxano de alta viscosidad. Indicado en la
técnica de una fase (simultanea), para llenar la cubeta usado con los fluidos
Presigum (light body, extra light body o regular body).

Presigum Monophase: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad media.
Indicado en la téc-nica monofasica como material con una viscosidad Unica,
como fluido en las preparaciones y para llenar la cubeta individual. Indicado
también para usar con los fluidos Presigum (light body, extra light body o regular
body) en la técnica de una fase (simultdnea).

Presigum Regular Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad media.
Aconsejado para la técnica de una fase (simultanea) usado con Presigum Putty o
Tray Material o como un material monofasico con cubetas individuales.Presigum
Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad baja, aconsejado para
la técnica de dos fases (impresion doble*) o de una fase (simultanea) con
Presigum Putty o Tray Material.

* Se aconseja utilizar en la técnica de dos fases (impresion doble) una hoja
separadora de polietileno sobre el putty durante la primera fase de fraguado de
la impresidn para mejorar la calidad del detalle en la fase siguiente.

CUBETA: PREPARACION Y ADHESIVOS

Se recomienda cualquier tipo de cubeta estdndar y/o individual pero no
deformable y rigida. La adhesion del material en la cubeta es una fase crucial
para evitar errores, sobre todo durante la extraccién de la boca. Para asegurar
una unidn fuerte elija el adhesivo apto en funcion del tipo y del material de la
cubeta usada.

IMPORTANTE:

en el caso de cubeta individual, es indispensable preguntar al protésico si la
resina utilizada es auto o foto-polimerizable.Para el empleo correcto de los
mismos sujetarse a las instrucciones de uso de cada adhesivo.
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MODO DE USO

PUTTY Presigum MEZCLA:

- Sacar de los tarros cantidades iguales de los dos componentes utilizando
exclusivamente las cucharas dosificadoras.

- Mezclar proporciones iguales de Presigum Putty Soft Base y Catalyst hasta
obtener una masa homogénea, de color uniforme (alrededor de 30”).

ADVERTENCIAS:

- Hay que respetar las proporciones para que se logren los tiempos de fraguado
correctos; una dosis mayor de activador no acelera el tiempo de
endurecimiento.

- Cerrar los tarros inmediatamente después del uso. Las tapas y cucharas
dosificadoras no deben intercambiarse.

- El endurecimiento de las polivinilsiloxanas puede ser inhibido por elcontacto
con los guantes en goma. Evite el contacto directo o indi-recto del guante en
ldtex. Se aconseja el lavado cuidadoso de las manos con la finalidad deeliminar
todo resto de contaminacion o la utilizacion de guantes envinilo.

- Los polivinilsiloxanos son quimicamente resistentes, por lo tanto evite manchar
tejidos.

FLUIDOS Presigum EN CARTUCHOS PREPARACION DEL DISPOSITIVO:
Advertencia: Antes de montar la punta, asegurese de que ambos componentes
(base y catalizador) sobresalen de manera uniforme ejerciendo una ligera presion
sobre la palanca del dosificador y extrudiendo una pequefia cantidad de material
que deberd retirar.Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho
y la punta intraoral.

FLUIDOS Presigum EN TUBO(Solo para Presigum Light Normal y Presigum
Regular)MEZCLA:

Poner dos rayas iguales sobre el bloc de mezcla. Mezclar esmeradamente con la
espatula hasta lograr un color homogéneo, segtin los tiempos indicados en el
cuadro. Cerrar completamente después del uso, teniendo precaucién de no
invertir los tapones.

ADVERTENCIAS:

- Nivele siempre el material antes de colocar la punta mezcladora dinamico-
estdtica. De lo contrario, encienda la maquina y espere que el color del material
que sale sea uniforme, elimine la masa no homogénea y empiece a utilizarlo.
Use exclusivamente cartuchos, puntas mezcladoras dinamico-estaticas y
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MODO DE USO

dispositivos de bloqueo punta originales del siste Presigum. El uso de otras
puntas mezcladoras no garantiza una mezcla dptima y, por consiguiente, puede
alterar las caracteristicas de elevada calidad del producto e interferir en el
resultado final.

ADVERTENCIA:
En los sujetos sensibles a los vinil polisiloxanos, éstos pueden provocar
irritaciones u otras reacciones alérgicas.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA IMPRESION
La impresidn, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente,
puede desinfec-tarse inmediatamente.

VERTIDO DE LOS MODELOS

No se necesita esperar, el vertido puede ser realizado inmediatamente tras la
desinfeccion y hasta un méaximo de dos semanas siempre que la impression sea
conservada a la temperatura ambiente. Presigum es compatible con todos los
mejores yesos que se encuentran en el mercado y con las resinas poliuretanicas.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA
La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada mediante inmersion en
una solucién li-quida o en autoclave a vapor.

ALMACENAMIENTO

Las impresiones con Presigum deben ser conservadas a temperatura ambiente.
Los materiales de impresion Presigum, si se conservan correctamente entre los 5°
y 27° C/ 41°- 80° F, estan garanti-zados por un periodo de 36 meses a partir de la
fecha de produccion.

GALVANIZACION
Las impresiones en Presigum pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

CONSIDERACIONES IMPORTANTES:

El asesoramiento proporcionado verbalmente, por escrito o mediante
demostraciones acerca del uso de nuestros productos, se basa en el estado
actual de la técnica odontoldgica y de nuestro know-how. Dicho asesoramiento
debe entenderse como informacién no vinculante, tampoco con relacién a
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MODO DE USO

eventuales derechos de terceros y no exime al usuario del deber de comprobar
personalmente si el producto es idéneo para la aplicacion prevista. El uso y la
aplicacion por parte del usuario tienen lugar sin posibilidad de control por parte
de la Empresa por lo que son responsabilidad del usuario. Una eventual
responsabilidad por dafios se limita al valor de la mercancia suministrada por la
Empresa y usada por el usuario.

TIEMPOS DE UTILIZACION CLINICA

l 30"Tiempo de mezclado

1'30" 2'30"

Tiempo de Permanencia en la boca

3 Putty Soft - Fast Setting
trabajo (max)

Tray Material
Light Body - Fast Setting
| 4 Super Light - Fast Setting

Tiempo de fraguado

l 30" Tempo di miscelazione

2 330" |
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo (max) Putty Soft - Normal Setting

Monophase

Light Body - Normal Setting
| 530" Regular Body - Normal Setting

Tiempo de fraguado
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MODO DE USO
DATOS TECNICOS
. Light Body | Reg. Body |  Light Puty Soft | Puty Soft
Presiguin | Normal | Normal Body Monophase T3 | Normal Fast
Setting | Setting |L.Fast Setting| Setting | Setting
Type 3 Type2 | Type3 Type 2 Type 1 Type O Type 0
150 4823 Light-bodi ~bodied Light-bodi ~bodi y-bodi y-bodi y-bodi
Consi: i c Consi Consistency |Consi
Proporcion de . . . . . . :
o) 11 1:1 11 11 11 1:1 11
Tiempo de intube | intube | AU Auto Auto " .
mezclado 30" 30" mixing mixing mixing 30° 30
system | system | system
Tiempo total " . g . Q" . 30"
e tbaje 2 2 1130 2 1130 2 1130
Permanencia
minima en la 330" 330" 2130 330" 230" 330" 2130
boca
Tiempo de - - . 30" . 130 .
fraguado® 530 530 4 530 4 530 4
Deformacion
por presién 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 13% 1-3%
(min - max)
Memoria N . N "
e >99,5% | >99,5% | >995% | >99,5% | >99,5% | >99,0% | >99,0%
\I_: 'acién
dimansionali <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20% | <0,20%
Dureza
Shore A" 4582 4522 4552 5412 602 60:2 60:2

Los tiempos mencionados se refieren desde el comienzo de la mezcla a 232C - 73¢F. Las temperatu-
ras mas altas reducen los tiempos y las temperaturas mas bajas los aumentan.
PARA USO DENTAL SOLAMENTE
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