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Anweisung von Zirkon-Bldcke - Gebrauchsanweisung

Zircon.X Zirkon-Blécke werden durch CIP und Vorsintern bei niedrigen
Temperaturen hergestellt. Obwohl das Produkt ziemlich fest ist,
behandeln Sie es bitte wegen der Porositét sorgféltig. Wenn Sie das
Produkt empfan-gen, Gberpriifen Sie es bitte wie unten.

1.0b die Verpackung vollstandig und ohne Beschadigung ist.

2.0b das Produkt vollstandig ist, und achten Sie bitte auf folgende
Bezeichnungen auf dem Etikett: Firmennamen, Produktnamen,
Chargennummer, Inspektoren und Inspektionsdatum.

[ST Materialei; und l
1.Gebrauch:
Dental Zirkon-Material mit ST-Pulver fir die Kronen- und Briicken.
2.Chemisch und P - ristik:
Y,05 5.3 Gewicht %
AlL,O3 0.25 Gewicht %
Sio, <0.02 Gewicht %
Fe,0, <0.02 Gewicht %
Na0 <0.02 Gewicht %
Alterungseigenschaften | MonoKlinic Phase >25%
Loslichkeit <2000 pg. cm?
3. Mechanical Property
Sinterdichte >6.0g/cm?
Biegefestigkeit 1000Mpa
Bruchzahigkeit 5Mpam®>
Hérte (Hv10) 1250

[Anwendungsbereich]

Krone, Rahmenbiicken, Vollkontur-Krone, Vollkontur

Briicken, Implantat Superstruktur, Tetracyclin

Pigmentation Zdhne

[Vorbereitung]

1.Bereiten Sie die Zahne in geeignete Abschragung und
abgerundete Ausbuchung

2.Frése Schicht der Kante des Zervikal Region ist

zumindest 1 mm.

3.0kklusalen und inzisalen Notwendigkeit fir Schleifen

ist 1.5 mm-2.0 mm.

4.Kn6chel Radius sollte 0,7 mm betragen.
5.Axialoberflachenaggregation sollte 6-8 Grad sein.

6.Fiir Briicken, sollten Pfeilerzahne parallel sein um
Unterschneidungen zu vermeiden.

[Richtungen]

Kronen und Briicken:

Scannen und Gestaltung>Frasen>Reinigen>Farben >
Sintern>Polieren>Porzellan>Farbung> Endbearbeitung Vollkontur-
Krone, Vollkontur-Briicken

Scannen und Gestaltung>Frasen>Reinigen>Farben>
Sintern>Polieren>Porzellan>Farbung> Endbearbeitung

a. Scannen und Gestaltung:

Bitte Scanne Sie mit hoher Prézisionsscanner um genaue Daten zu
erhalten und dann gestallten Sie entsprechend dem Zustand des
Patienten und den Anforderungen des Arztes. Fiir alle keramischen
Wiederherstellungen sollte die Dicke nicht kleiner als 0,6 mm sein.
Die geometrische Konstruktion aus Zirkon Zahnbriicke ist der
Schlussel fur die Bruchfestigkeit. Daher ist es besser, einen
vergleichsweise hohen Verbinder zu machen. Die Querschnittfliche
der Verbinder muss mindestens 9 m’sein. Fiir Seitenzahne sollte die
Briickenmenge nicht mehr als zwei sein.

b. Frasen

Um eine zufriedenstellende Wiederherstellung zu erhalten, stellen Sie
sicher mit neuen Frasern zu arbeiten und vermeiden Sie Einsatz von
KiihIflussigkeit. Nach Frasen, iiberprifen Sie bitte die Blocks
hinsichtlich:

1.0b offensichtliche Lichtschatten auf der Oberflédche befinden
2.Ungewdhnliche Farbe

3.0b dort ein Bruch befindet; Wenn eine davon

festgestellt wird, muss es wieder hergestellt werden.

c. Reinigen:

Polieren Sie die Verbindung leicht mit Handstiick, und trennen Sie die
Restauration vom Zirkon Block. Um Riss auf Wiederherstellung zu
vermeiden, sollte die Geschwindigkeit nicht tiber 10000 U / min. sein.
Reinigen Sie das Zirkon-Pulver auf der Wiederherstellung mit Pinsel.
Die gereinigte Krone sollte vom Wasser, SchweiR, Ol-Verschmutzung,
Staub und von Fraserbohren fallende Staub fern gehalten werden.
d. Farben:

Verwenden Sie Kunststoff-Pinzette um die Krone oder Uberbriicke in
den Tauchbehalter zu setzen; die Wiederherstellung muss vollstandig
von der Farbflissigkeit bedeckt sein. Tauchen Sie das Material fiir
eine Minute. Dann benutzen Sie Kunststoffpinzette um es

herauszunehmen, natiirliche Trocknung, bis es keine offensichtliche
Flussigkeit auf der Oberflache befindet. Danach beginnen Sie mit der
Trocknung. Es wird empfohlen, Infrarottrocknung zu verwenden: Bitte
legen Sie die Wiederherstellung unter dem Licht der Infrarottrocknung
mit eine Entfernung von 80-100mm fiir 30 bis 50 min.

e. Sintern:

Die Wiederherstellung muss Kopfiiber auf Zirkon Tropfen im Tiegel
platziert werden, und dann kristallisieren Sie es im Sinterofen
(Sinterprozess ist angelegt). Hinweis: weil es durch Fliissigkeit (Rest
Farbflissigkeit oder Wasserdampf in der Luft) oder Puder verunreinigt
werden kann andern Sie die Zirkon Tropfen und Tiegel r

Instruction de blocs de zircone - Manuel d'instruction

Les blocs de zircon.x sont confectionnés par le CIP a basse
température avant le frittage. Bien que le produit soit trés résistant,
manipulez-le avec soin en raison de sa porosité. Lorsque vous avez
le produit, faites, s'il vous plait, les vérifications ci-dessous.

ez:

1.Que I'emballage du produit est complet et sans

dommages,

2.Que le produit est complet, et prétez attention, s'il

vous plait, a ces points sur |'étiquette: le nom de la société, le nom du
produit, n ° de lot, les inspecteurs et la date d'inspection.
[Utilisation de matériau ST et les paramétres

und achten Sie auf die Reinigung der Sinterofen. Wéahrenddessen wird
der Heizstange der Sinterofen altern, welche bei der gesamten Ofen
zur ieb oder idbil fiihren kann. Eine solche Art
von Bedingung kann die Deckkraft gesinterten Wiederherstellung
beeinflussen und schwarze oder weiRe Punkte auf der

1.Utilisation: Matériau de zircone dentaire avec de la poudre ST pour
la couronne et les bridges.
2.La composition chimique et les caractéristique de la poudre

Wiederherstellung verursachen. Deshalb sollte Si i !
einmal im Monat durch Abschaben von Verunreinigungen im innen
gereinigt werden, und lassen Sie die verbliebeneren Zirkon Material
Leerbrennen.

f. Schleifen & Polieren

Nach der Grobschleif das Form und Feinschleifen den ganzen
Wiederherstellungskorper kann der Porzellan Verfahren betrieben
werden.

Achtung:

1.Der gesamte Prozess der Grobschleifen und Feinschleifen sollte die
sequentielle Funktion der Schleifgrate zu folgen.

2.Polieren Sie von einer Seite der Zahne zu einem anderen (in einer
Richtung).

3.Achten Sie auf den Drehpunkt und Drehzahlregelung wahrend des
Polierens. Weil es zu einer teilweisen Uberhitzung und Zahnbriiche
fiihren kann Vermeiden Sie immer auf der gleichen Stelle zu polieren.
g. Porzellan und Farbung

Bei Kronenporzellan sollte es nach der Anweisung des
Porzellanherstellers betrieben werden. Um Briiche zu vermeiden,

Y05 5.3% en poids
Al,05 0.25 % en poids
Sio, <0.02 % en poids
Fe,0, <0.02 % en poids
NaZO <0.02 % en poids

Propriétés de vieillissement | Phase monoclinique >25%
<2000 pg. cm?

Solubilité

3. Les propriétés mécaniques

Densité frittée >6.0g/cm®
Résistance a la fraction | 1000Mpa
Ténacité 5Mpam?®>
Dureté (Hv10) 1250

[Plage Application]

Fraisages, bridges de trame, la couronne de contour complet, bridges
complets de contour, la superstructure d'implant, dents tachées de
tétracycline.

sollte die Grundstruktur in anatomische Morphologie
sein. Bei der Gestaltung von Grundstruktur soll BeiRkante vermieden
werden damit durch die Zahnkante kein Druck ausgetbt wird.
(Sinterprozess ist angelegt)
Die ideale Wirkung kann einfach durch Farben im einzigen Schritt
erzielt werden. Wahlen Sie das Fleckenpaste oder Schatten die Sie
wollen und fligen Sie es zu der Glasurpaste und mischen Sie es in
eine cremige Konsistenz nach der Zahnfarbskala. Vor der Farbung,
stellen Sie sicher, dass die gesamte Oberfliche der Wiederherstellung
sauber ist. Verwenden Sie um die Birste zu benetzen oder reinigen
Farb: ussigkeit. Und Farb ussigkeit kann, wenn nétig um die
Paste zu verdiinnen verwendet werden. Férben Sie vom Nacken bis
zum Schneidezahl Oberflache. Um hohe Durchléssigkeit zu erreichen
kann die Schneidezahloberfliche mit Glasurpaste direkt oder blaue
Flecken mit Glasurpaste aufgetragen werden. Die Farbe der Kaufliche
kann mit Terrakotta und braunen Farbpaste vertieft werden. Fiir die
Wiederherstellung ist nur eine Schicht von Farbe erforderlich, bei
Bedarf wiederholen.
G. Endbearbeitung
Die Herstellung von Wiederherstellung ist beendet.
[Angelegte Liste]
1. Nach dem Farben vorgeschlagene Sinterverfahren
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2. Firing process after staining and glazing (for the bridges, slow down
the rate for avoiding the crack of bridge)

[
1.Préparer les dents de fagon qu'il y ait un biseau et un appui
appropriés.

2.L'épaisseur de fraisage a la région cervicale est d'au moins 1 mm.
3.L'occlusion et I'incision doivent étre taillées de fagon qu'elles soient
de 1.5mm & 2.0mm.

4.Le rayon de |'articulation doit étre de 0,7 mm.

5. L'agrégation de la surface axiale devrait étre de 6 a 8 degrés.

6. Pour les ponts, les dents piliers doivent étre paralléles pour éviter
la coupure en bas des bridges.

[Directions]

Fraisages et bridges:

Balayage et conception - fraisage - nettoyage -> coloration -
frittage -> polissage >

porcelaine -> coloration - finition

Couronne de contour complet, bridges complets de contour
Balayage et conception -> fraisage -> nettoyage -> coloration >
frittage - polissage ->

porcelaine -> coloration = finition

a. Balayage et conception:

Utilisez, s'il vous plait, un scanner haute précision afin d'obtenir des
données précises et puis, faites une conception en fonction de I'état
des patients et des exigences des Pourlesr

tout en céramique, I'épaisseur ne doit pas étre inférieure a 0,6 mm.
La construction géométrique du bridge de zircone de la dent est la clé
pour la résistance a la rupture. Il est donc préférable de faire un
connecteur relativement élevé. La surface en coupe transversale du
connecteur doit étre d'au moins 9. Pour les dents postérieures, la
quantité de bridges ne doit pas étre supérieure a deux.

b. Fraisage:

Pour obtenir une restauration satisfaisante, assurez, s'il vous plait,
qu'on travaille avec des fraises de fraisage neuves et qu'on évite
|'utilisation du liquide de refroidissement. Aprés le fraisage, vérifiez,
s'il vous plait, les blocs et assurez- vous:

1. Qu'il n'y a pas de régions lumineuses évidentes sur la surface;
2.Qu'il n'y a pas de couleur anormale;

3.Qu'il n'y a pas de fissure;

Sion que |'une I de ces lies, les blocs devront
étre produits a nouveau.
c. Nettoyage:

Polir le connecteur légérement avec la piéce a main, et séparer la
restauration du bloc de zircone. Afin d'éviter les fissures sur la
restauration, la vitesse ne doit pas étre plus de 10000 tours / min.
Nettoyer la poudre de zircone sur la restauration avec une brosse. La
couronne nettoyée devrait étre maintenue a |'écart de I'eau, de I'eau

Starttemperatur 600°C
Trocknen 4 min.
Heizrate 50°C /min.
Héchste Temperatur 820°C
Wahrungsdauer 2 min.
Endtemperatur 600°C

d' ifi dela de I'huile, de la poussiére et de
celle tombant des fraises de fraisage.

d. Teinture:Utilisez une pince en plastique pour placer la couronne ou
le bridge dans le récipient d'immersion; la restauration doit étre

1ent recouverte par le

liquide de coloration. Trempez le matériau pendant une minute.
Ensuite, utilisez encore une pince en plastique pour I'enlever, séchez- le
d'une fagon naturelle jusqu'ace

qu'il n'y ait pas de liquide évident sur la surface. Ensuite, commencer le
séchage. Il est recommandé de faire un séchage infrarouge: placer, s'il
vous plait, la restauration pendant 30 a 50 minutes a une distance de 80
2100 mm sous lalumiére de séchage infrarouge.

e. Frittage:

La restauration doit étre placé a I'envers sur les bourrelets de zirconium
dans le creuset, puis frittée au four de frittage (Le processus de frittage
est ci-joint.) Avis: changer régulierement le cordon de zirconium et le
creuset et faire attention au nettoyage du four de frittage parce qu'il
peut étre contaminé par le liquide (liquide résiduel ou vapeur d'eau
dans 'air) ou par la poudre. Pendant ce temps, la tige de chauffage du
four de frittage sera vieillie et conduira a la chute des débris de métal,

Instruccion de bloques de circonio - Manual de instrucciones

Los bloques de Zircon.x son hechos por CIP y pre-sintonizacion a baja
temperatura. A pesar que el producto tiene bastante fuerza, debidoala
porosidad, por favor manipule cuidadosamente. Cuando usted reciba el
producto, por favor revise como se indica abajo.

1.Sielempaque del producto estd completoy sin dafio.

2.Si el producto estd completo, y por favor preste atencion a este punto
en la etiqueta: nombre de la compafifa, nombre del producto, nimero
delote, fecha de inspeccion e inspectores.

[Uso de Material STy Parametros Técnicos]

1.Uso: Material dental de circonio con puentes, polvo para corona ST.
2.Composicién quimicay caracteristica de polvo:

ceux-ci s'oxydent et peuvent couvrir tout le four. Ce type de
peut causer |'opacité de la restauration frittée et la formation de points
noirs ou blancs sur la restauration. Par conséquent, le four de frittage
doit étre nettoyé au moins une fois par mois en grattant le contaminant
a l'intérieur, et il doit étre allumé a vide quand le matériau de zircon
résiduel est dedans.
f.Meulage et polissage:
Apreés avoir grossierement meulé la forme et fait un broyage fin sur tout
le corps de la restauration, le processus de porcelaine pourra étre
réalisé.
Attention:
1.Les bouts de meulage devront étre tour a tour lors du meulage
grossier et du meulage fin.
2.Faire un polissage d'un coté de la dent a l'autre (dans une seule
direction).
3.Faites attention au support et au contréle de la vitesse pendant le
polissage. Evitez toujours le polissage du méme endroit, car cela cause
une surchauffe partielle et la fissuration des dents.
g. Porcelaine et lateinture:
Lorsque |a forme est traitée de porcelaine, on devra travailler d'aprés les
instructions du fabricant. Afin d'éviter la formation de fissures, la
structure de base devrait étre congue d'aprés la morphologie
anatomique. Quand on congoit le structure de base, il faudrait éviter
que le bord de morsure n'exerce une force directe sur le bord des dents.
(Le processus de frittage est ci-joint.)
Choisissez la pate de teinture ou la pate de ton et celle de glagage que
vous voulez et mélanger dans une consistance crémeuse de fagon a
obtenir une teinte de dent selon le guide des teintes de dent. Avant la
coloration, assurez-vous que toute la surface de la restauration est tout
a fait propre. Utilisez le liquide de teinture pour maintenir la brosse
humide ou pour la nettoyer. Si nécessaire, le liquide de teinture peut
étre utilisé pour amincir la pate. Peignez a partir du cou vers la surface
d'incision. La surface d'incision peut étre directement revétue de pate
d'émail ou la pate d'émail peut étre mélangée avec de la teinture bleue
pour obtenir une perméabilité élevée. La couleur de la surface
d'occlusion peut étre rendue foncée avec la pate de teinture marron ou
couleur de terre cuite. Il faut une seule couche de teinture pour la
restauration, répétez si nécessaire.
G. Couche de finition
La couche de finition est appliquée au produit de restauration.
[Liste ci-jointe]
1.1lest préconisé de faire un frittage avant la coloration.
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2. Le processus de cuisson apres la coloration et le vitrage (ralentissez le
rythme aux bridges pour éviter la fissure du bridge).

Vitesse de Démarrage 600°C
Séchage 4 min.
Vitesse de chauffage 50°C /min.
La plus haute température 820°C
Durée de maintien 2 min.
Température finale 600°C

Y,05 5.3wt %
ALO; 0.25wt %
€t Sio, <0.02wt %
d Fe,0, <0.02wt %
Na 0 <0.02wt %

Propiedades de envejecimiento| Fase monoclinica >25%

Solubilidad <2000 pg. cm?

3. Propiedad Mecanica.

Densidad de sinterizacion | 26.0g/cm®

Fuerza de flexion 1000Mpa
Tenacidad a la factura | 5Mpam©®>
Dureza (Hv10) 1250

[Rango de Aplicacién]

Albardilla, traviesas, corona contorno completo, puentes contorno
completo, superestructura implante, dientes de pigmentacion
tetraciclina

[Preparacién]

1.Prepare el diente en bisel adecuado y hombro redondeado.
2.Elespesor fresado del borde de la region cervical es almenos 1 mm.
3.0clusal e incisal necesitan para moler 1.5 mm - 2.0 mm. 4.Radio
nudillodebe ser 0.7 mm.

5.Agregacion superficie axial debe ser 6 - 8 grados.

6.Para puentes, dientes de apoyo debe ser paralelo para evitar el
socavado.

[Indicaciones]

Albardillasy puentes:

Exploracién y disefio > fresado > limpieza > tintura > sinterizacién >
pulido > porcelana > coloracién >acabado

Corona contorno total, puente contorno total Exploracion y disefio >
fresado > limpieza > tintura > sinterizacién > pulido > porcelana >
coloracién >acabado

a. Exploraciény Disefio:

Por favor explore con un escaner de alta precision para conseguir datos
exactos de acuerdo a la condicion de los pacientes y los requerimientos
delos doctores.

Para todas las restauraciones de ceramica, el grosor no debe ser menor
que 0.6 mm. La construccién geométrica del puente dental de circonio
es la clave para la resistencia a la fractura. Por eso es mejor hacer un
conector alto comparativamente. El drea de seccién transversal del
conector debe ser al menos 9 m’. Para los dientes posteriores, la
cantidad de puente no debe ser masde dos.

b.Fresado:

Para conseguir una restauracion satisfactoria, por favor asegure el
trabajo con nuevas rebabas de fresado y evite usar liquido de
refrigeracion. Después del fresado, por favor revise los bloques:

1. Si existe distrito de luz obvio en la superficie;

2. Color anormal;

3.Siexiste unarajadura;

Siaparecealguno de estos, debe producirse nuevamente.

c.Limpieza:

Pulir el conector ligeramente con una pieza de mano, y separar la
restauracion del bloque de circonio. Con el fin de evitar rajadura en la
restauracion, la velocidad no debe pasar 10000 rev./min. Limpie el
polvo de circonio en la restauracion con cepillo. La corona limpia debe
estar alejada de agua, transpiracién, contaminacion d aceite, polvo que
cae de las rebabas del fresado.

d.Tintura:

Use férceps pldsticos para colocar la corona puente dentro del
contenedor de inmersion; la restauracién debe estar completamente
cubierta por el liquido colorante. Sumerja el material por un minuto.
Luego use forceps

plasticos para removerlo, secado natural hasta que no haya liquido
obvio sobre la superficie. Después, comience la tintura. Se recomienda
usar secado infrarrojo: por favor coloque la restauracion bajo la luz
infrarroja de secado a la distancia de 80 - 100 mm por 30—50 min.

e. Sinterizacién:La restauracion debe ser colocada boca abajo sobre el
grano de circonio en el crisol, y luego cristalizarlo con el horno de
sinterizacion (se adjunta el proceso de sinterizacion).

Aviso: cambie el grano de circonio y crisol regularmente y preste
atencionalalimpieza del horno de sinterizacion

porque puede ser contaminado por liquido (liquido de tintura residual o
vapor de agua en el aire) o polvo. Mientras tanto, la varilla de
calentamiento de sinterizacién sera envejecida lo que llevara a la caida
de residuos metalicos o la produccién de oxido metalico que puede
contener todo el horno. Tal clase de condicion puede causar la
restauracion sinterizada opacidad y punto blanco o negro en la

Instruction of Zirconia blocks - User Manuel

Zircon.x zirconia blocks are made by CIP and pre-sintering in low
temperature. Although the product has rather strength, because of
porosity, please handle carefully. When you receive the product, please
checkas below.

1. Whether the product packing is complete and without damage.

2. Whether the product is complete, and please pay attention to this
item on the

label: company name, product name, batch no, inspectors and
inspecting date.

[ST Material Usage and Technical Parameters]

1.Usage:

Dental zirconia material with ST powder for crown, bridges.

2. Chemical composition and powder characteristic:

restauracion. Por eso el horno de sinterizacién debe ser limpiado al Y05 5.3wt%
menos una vez al mes raspando el contaminante dentro, y poner el

material de circonio abandonado para la quema de vacio. f. i y AlOs 0.25wt%
Pulido Sio, <0.02 wt%
Después que el grueso de molienda la forma y molienda fina el cuerpo Fe,0, <0.02wt%
completo de larestauracion, debe operarse el proceso de porcelana. Na.O o
Atencién: 2 <0.02 wt%

1. El proceso total de molienda gruesa y molienda fina debe seguir la
funcién secuencial de molienda de rebabas.
2.Puladeunladodel diente al otro (en unadireccion).
3. Preste atencién al fulcro y control de velocidad durante el pulido.
Evite siempre pulir el mismo lugar, porque llevara al
sobrecalentamiento parcial y causar el diente agrietado.
g.Porcelanay Tincidn:
Cuando porcelana el coronamiento, debe operarse de acuerdo a las
instrucciones del productor de porcelana. Con el fin de evitar grietas, la
estructura basal debe ser designada en la morfologia anatémica.
Cuando se disefia la estructura basal, evite la mordida de borde para
ejercer el forzamiento directo al borde del diente.
(El proceso de sintonizacion se adjunta.)
Seleccione la pasta de tincion o pasta sombra que usted desea con la
pasta glaseada y mézclela como una consistencia cremosa de acuerdo a
la guia de tonos del diente. Antes del colorante, aseglrese que toda la
superficie de restauracion este limpia. Use el liquido mancha para
humedecer o limpiar el cepillo. Y el liquido mancha puede ser usado en
la pasta delgada si es necesario. Ponga el colorante desde cuello hasta la
superficie incisiva. La superficie incisiva puede ser cubierta con pasta
glaseada directamente o manchas azules con pasta glaseada para
alcanzar una alta permeabilidad. El color de la superficie oclusal puede
profundizarse con terracota y pasta de mancha marrén. Para la
restauracion requiriendo solo una cubierta de mancha, repita si es
necesario.
G.Acabado
Se termina la produccién de restauracion.
[Lista adjunta]
1.Sugiera el proceso de sinterizacion después del colorante.
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2. Proceso de coccion después de la coloracion y glaseado (para los
puentes, reduzca la velocidad para evitar la grieta del puente.

Temperatura de comienzo 600°C
Secado 4 min.
Velocidad de Calentamiento 50°C /min.
Temperatura maxima 820°C
Tiempo de mantenimiento 2 min.
Temperatura final 600°C

Monoclinic Phase >25%

<2000pg. cm?

Aging properties

Solubility

3. Mechanical property.

Sintered density >6.0g/cm?
Flexural Strength 1000Mpa
Fracture Toughness 5Mpam®®
Hardness (Hv10) 1250

[Application Range]

Coping, frame bridges, full contour crown, full contour bridges,
implant superstructure, tetracycline pigmentation teeth
[Preparation]

1. Prepare teeth into suitable bevel and rounded shoulder.

2. The milling thickness of edge of cervical region is at least Imm.

3. Occlusal and incisal need to grind 1.5mm-2.0mm.

4. Knuckle radius should be 0.7mm.

5. Axial surface aggregation should be 6-8 degree.

6. For bridges, abutment teeth should be parallel to avoid undercut.
[Directions]

Copings and bridges:

Scanning and designing > milling > cleaning > dyeing > sintering >
polishing > porcelain > staining > finishing

Full contour crown, full contour bridges

Scanning and designing > milling > cleaning > dyeing > sintering >
polishing > porcelain > staining > finishing

a. Scanning and Designing

Please scan with high precision scanner to get accurate data then
design according to the condition of patients and the requirements of
doctors.

For all ceramic restorations, the thickness should not be less than
0.6mm. The geometric construction of zirconia tooth bridge is the key
for fracture resistance. Therefore it’s better to do a comparatively
high connector. The cross sectional area of connector should be at
least 9 M. For posterior teeth, the bridge quantity should not be
more than two.

b. Milling

To get a satisfactory restoration, please ensure work with new milling
burs and avoid use cooling liquid. After milling, please check the
blocks:

1. Whether there is obvious light district on the surface;

2. Abnormal color;

3. Whether there is a crack;

If appear any one of this,it must be produced again.

c. Cleaning

Polish the connector lightly with hand-piece, and separate the
restoration from zirconia block. In order to avoid crack on restoration,
the speed should not be over 10000rev/min. Clean up the zirconia
powder on the restoration with brush. The cleaned crown should be
kept from water, perspiration, oil contamination, dust and the powder
falling from milling burs.

d. Dyeing

Use plastic forceps to place the crown or bridge into the immersion
container; the restoration must be completely covered by the
coloring liquid. Dip the material for one minute. Then use plastic
forceps to remove it, natural drying it until there is no obvious liquid
on the surface. Next, start the drying. It is recommended to use
infrared drying : please place the restoration under the infrared
drying light with the distance of 80-100mm for 30-50min.

e. Sintering

The restoration must be placed upside down on zirconium bead in
crucible and then crystallize it with sintering furnace

Notice: change the zirconium bead and crucible regularly and pay
attention to the cleaning of the sintering furnace for it may be
contaminated by liquid (residual dying liquid or water vapor in the
air) or powder. Meanwhile, the heating rod of sintering furnace will
be aging which will lead to the falling of metal debris or the producing
of metal oxide that can containment the whole furnace. Such kind of
condition may cause the opacity sintered restoration and black or
white point on the restoration. Therefore the sintering furnace should
be cleaned at least once a month by scraping the contaminant inside,
and put the abandoned zirconia material in for the empty burning.

f. Grinding & Polishing

After the coarsely grinding the form and fine grinding the whole body
of the restoration, the porcelain process could be operated.
Attention:

1. The whole process the of coarsely grinding and fine grinding should
follow the sequential function of grinding burs.

2. Polish from one side of the teeth to another (in one direction).

3. Pay attention to the fulcrum and speed control during polishing.
Avoid always polishing the same place, as it will lead to partial
overheating and cause cracked teeth.

g. Porcelain and staining

When porcelain the coping, it should be operated according to the
instruction of the porcelain manufacturer. In order to avoid cracks,
basal structure should be designed into anatomical
morphology.When designing basal structure, avoid bite edge to exert
direct forcing on the teeth edge. The ideal effect could be achieved
just by one-step staining. Choose the stain paste or shade paste you
want with the glaze paste and mix it into a creamy consistency
according to the tooth shade guide.Before dye, make sure the whole
surface of restoration clean.Use stain liquid to wet or clean the brush.
And the stain liquid can be used to thin paste if necessary.Dye from
neck to incisal surface. The incisal surface can be coated with glaze
paste directly or blue stains with glaze paste to achieve high
permeability. The color of occlusal surface can be deepened with
terracotta and brown stain paste.For restoration requiring only one
coat of stain, repeat if necessary.

G. Finishing

The production of restoration is finished.

[Attached list]

1. Suggest sintering process after coloring

1530C

1200)

s »pTH
T 7 i3 >

2. Firing process after staining and glazing (for the bridges , slow
down the rate for avoiding the crack of bridge)

Start Temp 600°C
Dry 4 min.
Heating Rate 50°C /min.
Highest Temp 820°C
Maintain Time 2 min.
Final Temp 600°C

Sinteranweisung Instruction de frittage Sintering Parameter Sintering Parameter
Eine Krone und Briicken unter drei Einheiten Briicken mit 3-6 Einhei Les bridges a couronne unique et qui sont sous trois unités Bridges a 3-6 unités Puentes bajo la corona Unicay tres unidades Puentes con 3-6 unidades Single-crown and bridges below 3 units Bridges of 3- 6 units
Starttemperatur Zimmertemperatur Starttemperatur Zimmertemperatur Température du début Température ambiante Température du début Température ambiante Comienza el calor Temperatura ambiante Comienza el calor Temperatura ambiante Start Temp Room Temperature Start Temp Room Temperature
Rampe 1 20°C/ minute Rampe 1 10 °C / minute Rampe 1 20 °C / minute Rampe 1 10°C / minute Rampa 1 20°C/ minuto Rampa 1 10°C / minuto Ramp 1 20°C/ min. Ramp 1 10°C/ min.
Hohe Temperatur 1 900°C Hohe Temperatur 1 900°C Haute température 1 900°C Haute température 1 900°C Temperatura alta 1 900°C Temperatura alta 1 900°C High Temp 1 900°C High Temp 1 900°C
Temperaturzégerung 10 minute Temperaturzégerung 20 minute Retard de température 10 minute Retard de température 20 minute Retraso de temperatura 10 minuto Retraso de temperatura 20 minuto Temp Delay 10 min. Temp Delay 20 min.
Rampe 2 10°C / minute Rampe 2 5°C / minute Rampe 2 10°C / minute Rampe 2 5°C / minute Rampa 2 10°C / minuto Rampa 2 5°C/ minuto Ramp 2 10°C/ min. Ramp 2 5°C/ min.
Hohe Temperatur 2 1530°C Hohe Temperatur 2 1530°C Haute température 1530°C Haute température 1530°C Temperatura alta 2 1530°C Temperatura alta 2 1530°C High Temp 2 1530°C High Temp 2 1530°C
Temperaturzogerung 2 stunden Temperaturzogerung 2 stunden Retard de température 2 heures Retard de température 2 heures Retraso de temperatura 2 horas Retraso de temperatura 2 horas Temp Delay 2h Temp Delay 2h
Kiihlungstemperatur 900 °C Kiihlungstemperatur 900 °C Température de refroidissement 900°C Température de refroidissement 900°C Calor enfriado 900 °C Calor enfriado 900°C Cooling to Temp 900°C Cooling to Temp 900°C
Mindestdauer 30 minute Mindestdauer 50 minute Durée minimum 30 minute Durée um 50 minute Duracién minima 30 minuto Duracién minima 50 minuto By Time Minimum 30 min. By Time Minimum 50 min.
Aktivkithlung 500°C Aktivkiihlung 500°C Refroidissement actif 500 °C Refroidissement actif 500 °C Enfriamiento activo 500°C Enfriamiento activo 500°C Active Cooling 500 °C Active Cooling 500 °C
Briicken iiber 6 Einheiten Bridges qui sont au - dessus de 6 unités Puentes con mas de 6 unidades Bridges above 6 units
Starttemperatur Zimmertemperatur Température du début Température ambiante Comienza el calor Temperatura ambiante Start Temp Room Temperature
Rampe 1 5 °C/ minute Rampe 1 5°C/ minute Rampa 1 5°C/ minuto Ramp 1 5°C/ min.
Hohe Temperatur 1 900°C Haute température 1 900°C Temperatura alta 1 900°C High Temp 1 900°C
Temperaturzégerung 30 minute Retard de température 30 minute Retraso de temperatura 30 minuto Temp Delay 30 min.
Rampe 2 3°C / minute Rampe 2 3°C/ minute Rampa 2 3°C/ minuto Ramp 2 3°C/ min.
Hohe Temperatur 2 1530°C Haute température 1530°C Temperatura alta 2 1530°C High Temp 2 1530°C
Temperaturzégerung 2 stunden Retard de température 2 heures Retraso de temperatura 2 horas Temp Delay 2h
Kiihlungstemperatur 900°C Température de refroi 900°C Calor enfriado 900 °C Cooling to Temp 900°C
Mindestdauer 50 minute Durée minimum 50 minute Duracién minima 50 minuto By Time 50 min.
Aktivkiihlung 500°C Refroidissement actif 500°C Enfriamiento activo 500°C Active Cooling 500°C
Qo -
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Zirkon Blok Talimatlar

Zircon.x zirkon bloklar CIP tarafindan sinterleme oncesi distik isida
imal edilir. Uriin oldukga dayaniklidir, ancak porozitesi nedeniyle
litfen dikkatli kullaniniz. Uriindi aldiginizda liitfen asagidaki kontrolleri
yapiniz.

1. Urin ambalajinin tam ve hasarsiz olup olmadigi,

2. Uriniin tam ve hasarsiz olup olmadig, liitfen etiket iizerinde
sunlara dikkat ediniz: sirket adi, trtin adi, parti no, denetgiler ve
denetim tarihi.

[ST Materyal Kullanimi ve Teknik Parametreler]

1. Kullanim:

Dental zirkon materyal ve kron ve képriiler igin ST toz.

2. Kimyasal bilesim ve toz karakteristikleri:

.0, 5.3 Gewicht %
ALOs 0.25 Gewicht %
Sio, <0.02 Gewicht %
Fe,0, <0.02 Gewicht %
Na,0 <0.02 Gewicht %
Alterungseigenschaften | MonoKlinic Phase >25%
Loslichkeit <2000 pg. cm?

3. Mekanik Ozellikler
Sinterdichte 26.0g/cm3
Biegefestigkeit 1000Mpa
Bruchzahigkeit 5Mpam?®>

Hiérte (Hv10) 1250

[Uygulama Arahgi]

Bigimlendirme, gergeve kopriiler, tam konturlu kron, tam konturlu
kopriler, implant tst yapisi, tetrasiklin lekeli digler

[Preparasyon]

1. Digleri uygun bir egim ve destek ortaya cikacak sekilde prepare
edin.

2. Serviks bélgesinde freze kalinhigi en az Imm'dir.

3. Okllizyon ve insizyonun 1.5mm-2.0mm olacak sekilde yontulmasi
gerekir.

4. Mafsal yarigapi 0.7mm olmalidir.

5. Aksiyal yiizey agregasyonu 6-8 derece olmalidir.

6. Kopriilerde alttan kesilmeyi 6nlemek igin abutmanli digler paralel
olmalidir.

[Yénler]

Bigimlendirme ve kopriiler:

Tarama ve tasarim > Bigcimlendirme> Temizleme >Boyama >
Sinterleme > Cilalama > Porselen >Boyama > Son kat

hig gortnir sivi kalmayincaya kadar dogal sekilde kurutun. Bundan

sonra kurutmaya baslayin. Kiziléncesi kurutma yapilmasi tavsiye edilir:

30-50 dakika boyunca restorasyonu kurutma igigindan 80-100mm
mesafeye yerlestirin.

e. Sinterleme:

Restorasyon pota i¢indeki zirkon boncuklarin iizerine bas asagi
yerlestirilmeli ve sonra sinterleme firininda sinterlenmelidir.
Sinterleme sireci ilisiktedir.)
Not: Zirkon boncuklari ve potay diizenli olarak degistirin ve
sinterleme firininin temizlenmesine dikkat edin, giinki sivi (kalint
boyama sivisi veya havadaki su buhari) ile veya tozla kirlenebilir. Bu
sirada sinterleme firininin isitma gubugu yaslanir ve metal kalintilarin
diismesine neden olur, bunlar oksitlenir ve firmin tamamini
kaplayabilir. Bu gibi durumlar sinterlenmis restorasyonun
opaklagmasina ve restorasyon tizerinde siyah veya beyaz noktalarin
olusmasina yol agar. Bu yiizden sinterleme firini en az ayda bir kez
icindeki kalintilari silerek temizlenmeli ve kalmig zirkon materyal
icindeyken bos yakilmalidir.

f. Taglama ve Cilalama:

Formu kabaca tasladiktan ve restorasyonun tiim giivdesi tizerinde
ince taglama yaptiktan sonra porselen islemi gergeklestirilebilir.
Dikkat:

1. Kaba taslama ve ince taslama iglemleri sirasinda taslama uglar
sirayla kullanilmalidir.

2. Disin bir tarafindan diger tarafina dogru cilalama yapin (tek yénde).
3. Cilalama sirasinda mesnede ve hiz kontroltine dikkat edin. Hep ayni
yerin cilalanmasindan kaginin, ¢linkii bu kismi asiri isinmaya neden
olur ve dislerin gatlamasina yol agar.

g. Porselen ve boyama:

Form irken porselen ir talimatlarina gére
cahisilmalidir. Catlak olusumundan kaginmak icin temel yapi anatomik
morfolojiye gore tasarlanmalidir. Temel yapi tasarlanirken isirma
kenarinin dig kenari tizerine dogrudan kuvvet uygulamasindan
kaginilmalidir. (Siterleme siireci ilisiktedir.)

Yalnizca tek adimda boyamayla ideal elde edilmelidir.

istediginiz boya macununu veya ton macununu ve sir macununu segin
ve dis ton kilavuzuna gore dis tonu elde edilecek sekilde krema
kivaminda olacak sekilde karigtirin. Boyamadan énce restorasyon
yiizeyinin tamamen temiz oldugundan emin olun. Firayi islak tutmak
veya temizlemek igin boya sivisi kullanin. Gerektiginde macunu
inceltmek igin boya sivisi kullanilabilir. Boyundan insizyon yizeyine
dogru boyayin. insizyon yiizeyi sir macunuyla dogrudan kaplanabilir
veya yiiksek gecirgenlik elde etmek icin sir macunu mavi boyayla
karistirilabilir. Oklizyon yiizeyinin rengi terrakota veya kahverengi
boya macunuyla koyulastirilabilir. Restorasyon igin tek kat boya
gerekir; gerekirse tekrarlayin.

PyKkoBOACTBO NO MCNONb30BAHUIO LUPKOHUEBbIX 6nokoB

LIupKoHHeBbie 6710KM Zircon.x NPOU3BOAATCA NPY HUKOM TemnepaType CIP
nepea cnexatvem. MPOAYKT ABNACTCA AOCTATOMHO NPOUHBIM, OAHAKO B CBA3M
C NOPUCTOCTbIO MaTepHana C HUM HY)KHO OBPALIATHCA O4EHb aKKYPATHO.
Tocne nonyueHws NPOAYKTa, NOKANYIACTa, NPOMIBEANTE €10 NPOBEPKY N0
NPUBEAEHHON HIKE MHCTPYKLMN.

1. He noBpexaeHa 1 ynakoBKa npozyKTa,

2. He NoBPexAEH /v am NpoAYKT,

3. MpoBepbTe Ha STUKETKe NPOAYKTa CIEAYIOLiMe AaHHbIE: HasBakMe GUPMbI,
Ha3BaHye NPOAYKTA, HOMEP NapPTUM, KOHTPOAb 1 AaTa NPOBEACHUA

AOMKEH OCTABATLCA B KPACALLIEH HMAKOCTH BTEHEHME OAHOM MUHYTHI.
Mcnonb3yiiTe CHOBA NIACTUKOBbIE WHMLbI A/1A TOTO YTOGbI BITALUTS
MATepHan M3 KUAKOCTH U OCTABETE MATEPHanN ANA TOTO YTOBbI OH
NPOCYWIACA B YCNOBUAX NOMELLEHHS, NP STOM TaKaA eCTECTBEHHA CyWKa
AOMKHA NPOAO/KATLCA A0 TeX NOP NOKa

Ha MaTepUae He OCTaHETCA CNIEA0B BUAMMOI BAArY U Kanens. 3atem
npuctynaiite k oV cywke. P a

MH(PaKPacHYIO CyLLIKY, ANA 3TOTO NOMECTUTE MaTepan Ha 30-50 MUHYT oA,
MH(PaKpacHyIo Namny Ha paccToRHMM or Hee 80-100 Mm.

wapuku 8 TMmE,

KOHTpONA. e. Cnekanue (06wur):

[Chepa ST " il i matepuan Ha

1. Cepa ucnonb3osanma: NepesepHyB BHU3 F0N0BOI, 3aTeM NPOU3BEANTE CMEKaHMe B Newn ANA

c hieckoe Bewjecrso ¢ ST ana cnekanms. (Mpoliecc cnekanu npunaraetcs). Mpumedanme: Tak Kak nevb

U3TOTOB/NIEHMS 3yGHBIX KOPOHOK 1 MOCTOBMAHbIX IPOTE308.
2. XMMUUECKUYE COCTAB U XapaKTEPUCTUKA NOPOLIKA:

Y03 5.3% 8 0bLweit macce
AlLO5 0.25% B 0bLweit macce
Sio, <0.02% B 06wWeit macce
Fe,0, <0.02% B 0bLieit macce
Na,0 <0.02% B 06ueit Macce
MapameTpbl cTapenus | MoHOKIMHUYeCKan Gasa <%25
PacTBOpUMOCTb <2000 pg. cm?

3. MexaHu4eckue ceoiicTsa:
MnotHoCTs >6.0g/cm?
MpoYHOCTb Ha M3rnb 1000Mna
WanomoctoiikocTb 5Mnam?®>
Teépaoctb (Hv10) 1250

[O6nactb npumenenms]

pamHble MoC NpOTE3bl, NOAHbBIE KOHTYPHbIE
KOPOHKM, IO/IHbIE KOHTYPHbIE MOCTOBMAHbIE NPOTE3bI, CYNPCTPYKTYpa
3y6bl.

[Npenapuposakme]

MOMET 3arPASHATLCA 8 PE3yNLTATE NONaAaHUA NOPOLIKOB WM KMAKOCT
(0CTaTKOB KpacALLEH KUAKOCTH UM NAPOB BOABI B BO3AYXe), NPOM3BOAUTE
PErYAPHYIO 3aMeHY LUPKOHMEBbIX WIAPUKOB U TUIEH, a TAKIKE PEryNAPHYI0
4MCTKY BHYTPY Neut 417 CiekaHus. OTONMTENbHbIV CTepEH Neun A
CNIeKaHiA COCTapUBAETCA CO BPEMEHEM, YTO NPUBOAMT K NaACHHIO
METa/UHECKMX OGNIOMKOB, KOTOPbIE MOTYT OKPbITH BCIO MOBEPXHOCTS Newk
8 Takoe MOMET MIPUBECTU K Tomy, 4TO

pec i matepuan T MyTHBIVE UgeT, a Ha NOBEPXHOCTU
PECTABPALYMOHHOTO MaTEPHana MOXeT 06Pa3oBaTLCA NMTMEHTaLWA BeNoro
WM YEPHOTO LiBETa. B CBA3M C Yem, OCTATKY BELLECTBA BHYTPY Nedn A1
CNeKaHma HEOBXOANMO YARNATH TPAMOUKON OAUH Pa3 B MECAL, M BKIONaTH
NYCTYIO Nedb /NA OKOHYATENBHOTO CHMUTAHIA OCTATKOB LMPKOHUA.

f. Wandosanue u nonuposka:

BbINOAKATL NOCAE rpy6oit
1 ToHKO# scero kopnyca
marepuana.
Brumanme: 1. Bo 8pema rpy6oii v TOHKOI WAUGOBKH WANPOBANbHbIE

[O/10BKM AAOMKHbI IPUMEHATBCA 10CIEA0BATENBHO.
2.1 3y6a 8 oaHOM

3y6a k Apyroi cTopore).

3. BO BPeMA NOAMPOBKM OBPATUTE BHUMAHME Ha HAMNME ONIOPbI 1 KOHTPO/b
cKopocTU i i OpHOrO M
TOTO e MECTa, Tak Kak 3T NPUBEAST K 4PE3MEPHOMY Harpesy AaHHOV HacTh
11 06pa30BaHMIO TPELHbI Ha STOM MecTe.
g. PapdopupoBakHe U OKpaLMBaHUe

n

(0T 0AHoV cTOpOHSI

1. Npov3seauTe Npenapuposanie 3y6a u npuaaiite 3y6y

VKAOH 1 onopy.
2. TonuyHa GPe3epoBaHHA KPOMKM B WEtHOM OTAENE AOMKHA BbiTb He
meHee 1 mm.

3.0 " 3y661

-2,0 mm.

4. Paguyc urvba gonken Bbib 0,7 M.

5. ATperaups 0ceBoii MoBEPXHOCTH AOMKHA BbiTh 6-8 FPaAyCos.
6. U4TOBbI M3BeKaTs MOAPE3OB CHU3Y B MOCTOBMAHLIX NPOTE3aX, OMOPHbIE
3y6bl AOMKHbI PACTONATATHCA NAPAANEALHO APYT K APYTY.

[Cnoco6 npumenenma]

®opMmpoBaHHme u MoCTbI:

A0 1,5 Mm

(dopmbi) & c
i Supme! rens. fina
TPewYIH, MOAENUPOBaHHE HEOBXOAMMO BbINONHATS 8 COOTBETCTBMM C
Kot i Mpy ocHOBHOV

KOHCTPYKLMM, HEOBXOAMMO U3beraTh Toro, uToBb Kpai yKyca okasbisan
NpAMOe AaBNeve Ha kpali 3y6a. (TTpoLiecc cnekama npunaraetcs).
BbiGepyTe KPACALLYIO NACTY WM OTTEHONHYIO MIACTy U 1a3ypHYIO nacry,
cmewaiite ux A0 i ugeToBoi
OTTEHOK KOTOPOTO BYACT MAGHTHHEH CO LIBETORbIM OTTEHKOM B CPaBOYHHKE
LiBETOBBIX OTTEHKOB 3y6a. epes NOKPACKol, Y6eATeCH 8 TOM, 4TO
fAenneTca ucToii.
Anac wan KucTouKY e i
HUAKOCTB. KPACALLYHO KUAKOCTH MOXHO UCMONB30BAT TakIKe AA

Istruzione su blocchi in Zirconio Manuale di istruzioni

Blocchi in zirconio Zircon.x sono fatte dal CIP e pre-sinterizzazione a
bassa temperatura. Anche se il prodotto & piuttosto resistente, a causa
della porosita, si prega di maneggiare con cura. Quando si riceve il
prodotto, si prega di eseguire i controlli come di seguito.

1.L'integrita dell'imballaggio del prodotto senza danni.

2.Seil prodotto & completo, si prega di prestare attenzione agli elementi
che sono sull'etichetta: nome azienda, prodotto nome, n. di partita no,
ispettori e data di controllo.

[ST Uso del Materiale e Parametri Tecnici]

1. Uso: Materiali dentali in zirconio con il polvere ST per corona e
ponti.

2. Composizione chimica e caratteristica del polvere:

Y05 Di peso 5.3%
ALO; Di peso 0.25%
Si0, Di peso <0.02wt%
Fe,0; Di peso <0.02wt%
Na0 Di peso <0.02wt%

Proprieta d'invecchiamento | Fase monoclinica >25%

Solubilita <2000pg. cm™
3. Proprieta Meccanica
Densita sinterizzata 26.0g/cm3
Resistenza flessurale 1000Mpa
Resistenza frattura 5Mpam®>
Durezza Hv10 1250

[Range d'Applicazione]

Coping, frame bridges, full contour crown, full contour bridges,
implant superstructure, tetracycline pigmen-tation teeth Coping, Telai
per ponti, pieno contorno della corona, pieno contorno dei ponti,
sovrastrutturo dell'impianto, Tetraciclina pigmentazione dei denti
[Preparazione]

1. Preparare i denti adatti per smussatura e arrotondati spalla.

2. Fresatura di spessore del bordo della regione cervicale & almeno 1
mm.

3. Bisogno di macinare occlusalmente e incisalmente almeno di 1,5
mm -2.0 mm.

4. Raggio knuckle dovrebbe essere 0,4 mm.

5. Aggregazione assiale superficiale dovrebbe essere di 6-8 gradi.

6. Per i ponti, denti pilastro devono essere paralleli per evitare
indebolimenti.

[Direzioni]

Capette e Ponti

raccomanda di utilizzare infrarossi nell'asciugatura: Si prega di inserire
il restauro sotto la luce di essiccazione infra-rosso ad una distanza di
80-100 mm per 30-50 minuti.

e. sinterizzazione:

il restauro deve essere posizionato capovolto sul tallone in zirconio del
crogiolo e poi si cristallizzano con sinterizzazione a forno (il processo di
sinterizzazione & allegato). Avvertenza: modifica il branello di zirconio e
crogiolo regolarmente e prestare attenzione alla pulizia della
sinterizzazione a forno considerando che esso pud essere contaminato
da polvere o liquido (residuo morendo liquido o vapore acqueo
nell'aria). Nel frattempo, I'asta di riscaldamento di sinterizzazione a
forno potrebbe essere invecchiato causando alla caduta del metallo,
per cui si deve provvedere una rivista trimestrale dell'intero forno che
pud contenere di ossido di metallo. Questo tipo di condizione pud
causare il punto di ripristino e nero o bianco di opacita sinterizzato sul
restauro. Pertanto la sinterizzazione a forno che devono essere puliti
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almeno una volta al mese da resti contaminati all'interno e mettere il 5.3wt% Y,0,

materiale in zirconia come resto a causa della brucciaturaavuoto.

f. rettifica & Lucidatura: 0.25wt% Al,03

Dopo unarettificagrossolonae fine dituttoil corpo dellarestaurazione, .

y . < 9

il processo di porcellara potrebbe essere operato. <0.02 wt% SIOZ

Attenzione: <0.02wt% Fe. 0.
- — y § =U. 273

1.l'intero processo di rettifica grossolana e fine dovrebbe guito

da una lucidatura; 2. lucidaturadiun lato deidenti poidell'altro lato (in <0.02 wt% NaZO

unasoladirezione).

3. prestare attenzione per il fulcro e velocita di controllo durante la
lucidatura. Evitare sempre la lucidatura nello stesso luogo, perché
causerail surriscaldamento parziale e causare dentiincrinati.

g. Porcellana e colorazione

Quando rivestimento inporcellana, deve essere gestito secondo le
istruzioni del produttore del porcellana. Per evitare le crepe, la struttura
di base deve essere progettata in morfologia anatomica. Quando si
disegna la struttura di base, per evitare di forzare il bordo, esercitare se
stessiverso la fine sul bordo dei denti.

(Il processo di sinterizzazione & in allegato.

Potrebbe essere raggiunto all'effetto ideale solo con arancia,
marrone, bianco, malva, blu, nero, marrone chiaro, rosa, cotto, pasta
di smalto giallo, viola-grigio e liquido. L'Effetto ideale potrebbe essere
raggiunto solo via un passo di coloratura.

Scegliete la pasta di coloratura oppure la pasta di tonalita desiderata
con la pasta smaltatura e mescolare in una consistenza cremosa
secondo la Guida di tonalita del dente. Prima della colorare, assicurarsi
di pulire tutta la superficie del restauro. Utilizzare il liquido coloratura
bagnata o pulire il pennello. E il liquido di coloratura pud essere
utilizzata per diluire la pasta, se necessario. Colorare dal collo alla
superficie incisale. La superficie incisale possa essere ricoperte di
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obpaboTka MOKPbITb 11a3YPbI0 UM e ANA NONYYEHWA BbICOKOH MPO3PaYHOCTY Masypb. " N . . . N N " iaua cuatl4) ) ge adl) ) 0S8 O a6 menll Apually, 5l Cleall) .z
Sinterleme > Cilalama > Porselen >Boyama > Son kat [Liste ilisiktedir] [onHan KOPOHKA, NONHBIN MOCTOB: i npores 603t M M " Pieno contorno delle corone, Pieno contorno dei ponti Scansione e puo essere approfondito con terracotta e la pasta di color marrone. Per ) o X
 Tararm ve Tasanme: L Renklendinmeden sonra sinterleme tavsiye edil Flonas xop ks o :Igubm p e xg::g ;ﬂ;ﬁ:ri f::xﬁz:z:;’:’:K:‘:f:u’f::f";:::ﬁz:s:fjf;:;o”mM disegno > Fresatura > Pulizia Tintura > Sinterizzazione> Lucidatura> il restauro che richiedono uno solo strato di mordente, ripetere se (@ ) 5) e A ) elesil
Dogru veriler elde etmek icin liitfen yiiksek dogruluklu bir tarayici e >0 nexarmes N >0 o usera. fna Porcellana > Colorazione > Finitura necessario. . N d:b-’\l\ (B sl
kullanin ve sonra hastalarin durumlarina ve doktorlarin gereklerine A >OuHMHan 06pabotka HaHECTI OAMH CNIO, NP HEOBXOANMOCTM OKPACKY MOKHO NOBTOPUTS. a. Scansione e Disegno G. Termine PRI el o A s a st ey ) Alee 1 5811
gore tasarim yapin. 150 1530C a. CKaHMPOBaHWe M MOAENMPOBaHME: G. duHMWHan 06paboTka Si prega di scansione con una scanner ad alta precisione per ottenere  La produzione della restorazione & finita - - :Y_i N fT > g )uj_ .— ot 1 o )
Tamami seramik olan restorasyonlarda kalinlik 0.6mm'de3n az Bna y p /AaHHbIX, it b ckaHepomc [ dati precisi quindi progettare secondo la condizione dei pazienti e i [Lista allegata] Sl — L“‘““Xn — O sl) — Jiall — ald
. i LS o) e (JalS) ) Bsna
olmamalidir. Krilmaya karsi direncin anahtari zirkon dig koprisindn 1200 BbICOKOM TOUHOCTbIO U w 1P 8 nor N [Cnncok npunaraetcs] requisiti dei medici. 1.Si propone il processo di sinterizzazione dopo la colorazione .. o Ja J‘}*'-ﬂ-‘ o ‘i}' ; B e
geometrik yapisidir. Bu yiizden nispeten yiiksek bir konektdr yapmak r COCTORHMA NauneHTa 1 TpeGoBaHMii Bpadeii. M1 MOAHOCTbIO Kep Koi 1. A CNeKaHuA NOCNIe OKPaWMBaHNA. Per restauri in ceramica integrale, lo spessore non deve essere inferiore — debuall  cadaill 8l maaill g 3AN asdl) A
daha iyidir. Konektériin capraz kesiti en az 9m’olmalidir. Posterior 900 . EEU”W"M" TO/MWMHA MaTepana AOMKHa GbiT He mewee 0,6 mm. T'Cc a 0,6 mm. La costruzione geometrica del ponte dentale in zirconio & la Sl — gl — Sl — Jh.fﬂ — A.uﬂl 150 1530C
dislerde képrii adedi ikiden fazla olmamalidir. R MIOUEBLIM GAKTOPOM ANA COMPOTUBNEHHA K PASPYLIEHMIO ABAAETCA A chiave per la resistenza alla frattura. Quindi & meglio fare un connettore 1530C ;MU L_‘,,\a.\ll aadl) )
b. Bigimlendirme: o Mo STOR NPAIAHE NY:LE GACNETE 150¢ isadg comparativamente alto. L'area della sezione trasversale del e ! a5 daaia Sl sl o Jsaall e 480 (asill Jae ela )l
- Bicimlendirme: CPABHUTEABHO BLICOKMi KOHHEKTOP. M/10U|3/b NONEPeUHOro celeHm P -Larea del ne | e del s Aagaaa e 43 o s 12000
Tatmin edici bir restorasyon saglamak igin yeni freze delicileriyle 600 KOHHEKTOPa AOKHA BbiTh He MeHee 9 M. KONMUECTBO MOCTOB B 3aAHMX deve essere almgno 9. Per i denti posteriori, la quantita di ponte non 00 bl cllbaia g Q@)A! At 885 araail] 3 lld
caligilmasini ve sogutma suyu kullanimindan kaginilmasini saglayin. 3y6ax He AOMKHO BbiTb Gonee AByX. 1200 deve essere piu didue. b. Fresatura i Alsale T o dad) JB Y G ang elial judl S e il dally 00f-.... j
Bicimlendirmeden sonra liitfen bloklari kontrol edin: 300} b. Craumsanme: Per ottenere un restauro soddisfacente, si prega di assicurare lavoro con Ao gl i M Cm\ " OL-‘“‘\J, OS5 s v“‘“@' gl
1. Yuzey uizerinde agikca belli olan isikli bélgelerin olup olmadigi; Ina obecneyeHns i npu 900)...... 995 S nuove frese ed evitare I'uso di liquido di raffreddamento. Dopo la <) a0
2. Anormal renk; 20) B TH c vl iTe HoBbIY ¢ 7 6op v nsberaiite Fresatura, si prega di controllare i blocchi: L . . Lyt . s o
s o c)au dalis L e Ladl) I
3. Catlak olup olmadigi; 2 4 1 12 e e 8oApI. Mocne 600 1. Se si si tratta un ovvio distretto luce sulla superficie; SnY 05 - |- L‘:.';)U &ij«; e ;J m}d\.
G (dalal Ay
Bunlardan herhangi biri gériintiyorsa tekrar tretilmelidir. 2. Sirlamadan sonra atesleme siireci (kdpriiniin ¢atlamasindan :ﬁgse’z"rz;':i:j;:tﬂzﬁnM Ha NPEAMET HANWUNA Ha NOBEPXHOCTH 2. Colore abnormale; B2 Y Q) Sl J e ey 2 o 300}
c. Temizleme: kaginmak icin koprillerde hizi azaltin). P : . 3. Se si tratta di una crepa. ol os J"“._

Zel o X . OTU&TAMBO NPOCBEUMBAIOLE YHACTKM; 300 X ; A . . A 20 . N o TH
Konektori el pargasiyla nazikge cilalayin ve restorasyonu zirkon 2. LigeToBble aHomanm; i Se si appare uno di questi casi, la produzione deve essere ripetuta. . e ) .- i - + —
bloktan ayirin. Restorasyonun ¢atlamasini énlemek igin hiz 10000 Baslama isisi 600°C 3. TpewyHbl. 20l H TH c. Pulizia: s s B TH )bmx_"_q,;’;‘A J'uj_ J o e '?{A)A ‘-’_XG,Jf‘A;‘ JA‘ o
devir/daki Uzerinde Gzerindeki zirkon e — + o B cnyuae Hanuuma Bbile i % % 7 T > Lucidare il connettore leggermente con mano e separare il restauro dal 4 12 e slall ¢ il aagy 33l 5 gud) aladin) i AN 4_..'“;“\
tozunu bir fircayla temizleyin. Temizlenmis kron su, I suyu, ak. HOBYIO MOAE/b. 2.06Ur NOCAE HAHECEHNA [Na3ypH (CHU3LTE CKOPOCTb ANA M3BEKaHUA blocchetto di zirconiO. Al fine di evitare la crepa del restauro, la velocita 2. Processo di cottura dopo la Smaltatura (per i ponti, diminuire la (sl sl) IS e aStall il Jaeall o o ) bl 5 st ey (5 5l e
yagla kirlenme, toz ve freze tozundan diigen tozdan uzak tutulmalidir. Isitma hizi 50°C /dak. c. Yucra: TPEWWHbI Ha MO nporese). non dovrebbe essere sopra 10000 rev/min. Pulire la polvere di ossidodi  velocita per evitare il crack di ponte) trhdl o daialg o s dikaie dllia S 13) Last 1 - : i 3 & '()‘é_“ i
d. Boyama En yiiksek 1s1 820°C n Nerkylo K PyuHbIM v otgenute zirconio sul restauro con il pennello. La corona pulita deve essere prtetta T e B sgle e 2
Kronu veya koprilyii daldirma kabina koymak icin plastik forseps - 3y6;y>o © . npotes ot uup! 6noka. fins Toro HauanbHas Temneparypa 600°C da acqua, sudore, contaminazione dell'olio di guarnizione, polvere e la Empsiatiialinziale 600°C $GAE 5l paalan g <133 600°C Al 350 yall ds yn
e ere ot et poe copors wacenn [ et A g st o 0 LS TS a3
Daha sonra gikarmak igin tekrar plastik forseps kullanin ve iizerinde Sol o . Y d.Tintura: s N B 3 -adal Y - Cos =

n isi 600°C NOPOWKa Ha KOPOHKE NPU NOMOLLM KUCTOUKHN. OUMLLEHHYIO KOPOHKY B . . . . . " . Velocita di riscaldimento 50°C /min. Ry € 0 B i) 5o A i
HeOBXOMMMO 3ALLIATH OT MON3A3HMR BOAb, 0T, 3KUPOS, MblAM 1 CKOPOCTb HarpesaHma 50°C /MuHyT Ut\hzza‘re pln;a‘ in p\afnca :er |nser|r?i la corona o il ponte nel - OSSO AL Ce e il Juab s dy s Aadaty DU Jua sl Jim o 50°C /muHyT 5 da e
eeutects, 50 Bpens # 06 paGoTk. Havobicwan remneparypa 220°C contenitore ad immersione; il restauro deve essere ¢ mente 820°C Voo Aol 555 Y of o e 01 3 el it e 320°C SR b
d. Okpawnsahme: coperta dal liquido da colorare. Immergere il materiale per un minuto. Durata 2 min i Al e o5, G i AEE 6 yg0 ke st -
Ve jite ana KOPOHKM A MOC: 0 3y6HorO Bpems BblAEPKUBAHNA 2 MUHyT Quindi utilizzare la pinza in plastica per rimuoverlo, ovviamente - _)’A e L‘il - ! Oa € hing 0093 v 00 2 MuHyT dall
nporesa s émKocrs wnu, s Honenan TemnenaTypa 500°C asciugare finché non ci sara nessun liquido evidente sulla superficie. | Temperatura finale 600°C el Sy (Gl colall o g i £ i) s LS 00°C TN
Tem, 4TOBbI KPACALIAR KMAKOCTS npores. Iniziare |'ascigatura. Si Aazal) 5wl il sa (e L) B sl 5 il o) =
WHCTPYKLMM arnomepaLyoHHbie Alaglach Jilaasa Ua i
Sinterleme Talimat M noa oAHoi in 3-6 MOCTOBUAHbIE Istruzione di Sinterizzazione i i i
P P . TN et a
g . N X . : . . . 5 6—3la A A sladis gy Waa 5938 aicn LEWHE & ol &
Tek Kron ve Ug Birimin Altindaki Képriler 3-6 Birimli Kopriiler TPEMA eAnHMUaMM 3Y608 Ponti con unico crono oppure meno di tre unita Ponti a 3-6 unita 2l 63 lale,, IR IS RS ST
Baslama isisi Oda Sicakligi Baslama isisi 0Oda Sicakligi HauanbHas Temneparypa Temnepatypa & H yp Temnepatypa B noMeLLeHnn Temperatura di inizio Temperatura della stanza Temperatura di inizio Temperatura della stanza i s yls U sl Al all lawd] a yad oaad o ls U jasd Al el lad] o yad
Rampa 1 20°C / dakika Rampa 1 10 °C / dakika 06ur 1 20°C/ muHyT 06ur 1 10°C/ munyT Rampa 1 20°C/ min. Rampa 1 10°C/ min. » /A ES°10 1 alid o /A1 &8°20 11154
Yiiksek Is1 1 900°C Yiiksek Is1 1 900°C Bbicokas Temneparypa 1 900°C BbicOKan Temneparypa 1 900°C Temperatura Alta 1 900°C Temperatura Alta 1 900°C 2900 123 )n 4] 5 a yidad #"900 122 )n 4)) 5 a yidad
Ist Gecikmesi 10 dakika Ist Gecikmesi 20 dakika BbigepxuBanne 10 MUHYT Bbiaepxusanne 20 MUHYT Ritardo di Temperatura 10 min. Ritardo di Temperatura 20 min. A3 20 Jal)n \SB)‘; B3 10 Jal) “[5)5
Rampa 2 10°C / dakika Rampa 2 5°C / dakika 06xur 2 10°C/ muhyT 06xur 2 5°C / muryr Rampa 2 10°C/ min. Rampa 2 5°C/ min. o/l ad°S 2 lalid o /A aE10 2 sl
Yiiksek Ist 2 1530°C Yiiksek Ist 2 1530°C BbiCOKas Temneparypa 2 1530°C Bbicokan Temneparypa 2 1530°C Temperatura Alta 2 1530°C Temperatura Alta 2 1530°C #"1530 233 a4l b yidad 2"1530 222 A ) jb o yldad
Is1 Gecikmesi 2 saat Is1 Gecikmesi 2 saat BbiaepkusaHue 2 2 vac BobigepxuBaHue 2 2 vac Ritardo di Temperatura 2ora Ritardo di Temperatura 2ora wled 2 a0k J\ﬁ_‘\)ll wled 2 a0k J\E\A_)ll
Sogutuldugu Isi 900 °C Sogutuldugu Isi 900 °C Temnepatypa oxnaxaeHus 900°C Temnepatypa oxnaxaeHus 900°C Temperatura di Raffreddamento | 900°C Temperatura di Raffreddamento | 900°C o2 s U5 s 2900 oA a s W5 yus
Minimum Siire 30 dakika Minimum Siire 50 dakika MuHUManbHOe Bpema 30 MUHYT MuHNUManbHoe Bpems 50 MUHYT Durata Minimale 30 min. Durata Minimale 50 min. Jlacal) jasdall il A3 30 Jlacall jandall sl
Aktif Sogutma 500 °C Aktif Sogutma 500 °C AKTUBHOE OXNaxaeHue 500 °C AKTUBHOE OXNaxaeHue 500 °C Raffreddamento Attivo 500 °C Raffreddamento Attivo 500 °C Ll 5 sl 2’500 Ll o il
6 Birimin Uzerindeki Kopriiler 6 MOCTOB Haf, MOEJi JKeHoM Ponti che hanno piu di 6 unita a5 9 lall, U
Baglama isisi Oda Sicakligi HauanbHas Temnepartypa Temnepatypa B nomeleH M Temperatura di inizio Temperatura della stanza and e s Ui A1l 2 2 ek
Rampa 1 5°C / dakika 06xmr 1 5°C/ muHyT Rampa 1 5°C/ min. R 1 alik
Yiiksek Is1 1 900°C Bbicokas Temnepatypa 1 900°C Temperatura Alta 1 900°C 2"900 1 2 a4l e yidad
Is1 Gecikmesi 30 dakika BblaepxusaHue 30 MUHYT Ritardo di Temperatura 30 min. 2530 Jal e \Slﬁ)s
Rampa 2 3°C/ dakika 06xur 2 3°C/ mumyT Rampa 2 3°C/ min. A= PYREE:
Yiiksek Is1 2 1530°C Bbicokan Temnepatypa 2 1530°C Temperatura Alta 2 1530°C ~°1530 222 Al b a yidad
Isi Gecikmesi 2 saat Bblaepusanve 2 2 vac Ritardo di Temperatura 2ora led 2 Aok dula
Sogutuldugu Ist 900°C Temnepatypa oxnaxaeHua 900 °C Temperatura di Raffreddamento | 900 °C oaad sl S
Minimum Siire 50 dakika MunumanbHoe Bpems 50 muHyT 50 min. Jaeall eidall il
Aktif Sogutma 500°C AKTUBHOE OXNaKAeHMe 500°C Raffreddamento Attivo 500°C Laily ) =il

President Dental

BH

N
/.Y
[ ]

President Dental

C€

0653

72 Uﬂ

President Dental

C€

0653

2K [::[i;]

President Dental

C€

0653

(13

d PRESIDENT DENTAL GmbH

CE = |5 A

Tel: +49 8166 389 9 820 + Fax: +49 8166 389 9 821

d PRESIDENT DENTAL GmbH

/.
ZAN A
Germany

5, 85391
Tel: +49 8166 389 9 820 + Fax: +49 8166 389 9 821

d PRESIDENT DENTAL GmbH

/.
K| A
Germany

5, 85391
Tel: +49 8166 389 9 820 + Fax: +49 8166 389 9 821

“ PRESIDENT DENTAL GmbH

S
——
K| A

Germany

5, 85391
Tel: +49 8166 389 9 820 + Fax: +49 8166 389 9 821






